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Beschreibung 

Vonichtung zum Speichern eines einem Zylinder einer Daickmaschine auszutauschenden 
Aufeugs und ein Verfahren zum Speichern eines von einem Zylinder einer Daickmaschine 
abgefOhrten Aufeugs 

Die Erfindung betriffi eine Vorrichtung zum Speichern eines einem Zylinder einer 
Daickmaschine auszutauschenden Aufeugs und ein Verfahren zum Speichern eines von 
einem Zylinder einer Daickmaschine abgefOhrten Aufeugs gemaft dem Oberbegriff des 
Anspoichs 1 oder 42. 

Durch die DE 3U ; j0 795 A1 ist ein Verfahren und eine Einrichtung zum automatischen 
Zufuhren einer Doickplatte zu einem Plattenzylinder bzw. AbfQhren von einem 
Plattenzylinder einer Rotationsdruckmaschine bekannt. Das Verfahren zum 
automatischen Zufuhren einer Doickplatte zu einem Plattenzylinder einer 
Rotationsdruckmaschine, wobei der Plattenzylinder u. a. Mittel zum Klemmen und 
Spannen der Doickplatte aufweist, sieht vor, dass die Doickplatte in eine 
Speicherkammer einer DruckplattenzufQhr- bzw. -abfOhrvorrichtung gestellt, der 
Plattenzylinder in eine Druckplattenzufiihrstellung verdreht und die Doickplatte mittels 
einer Anzahl von Transportrollen einer Klemmvorrichtung des Plattenzylinders zugefOhrt 
wird. Das Verfahren zum automatischen AbfQhren einer Doickplatte von einem 
^S^Rfc PlattenZyl ' nder einer Rotationsdruckmas chine, wobei der Plattenzylinder u. a. Mittel zum 
Entspannen und L6sen der Doickplatte aufweist, zeichnet sich dadurch aus, dass der 
Plattenzylinder vorwarts in eine Druckplattenlbsestellung verdreht, dass eine 
Klemmklappe zur Erfassung eines Druckplattenendes geSffnet, dass der Plattenzylinder 
rOckwarts gedreht, dass eine Klemmklappe zur Erfassung eines Druckplattenanfangs 
geoffnet und dass die Druckplatte mittels einer Anzahl von Transportrollen einer 
Speicherkammer einer DruckplattenzufQhr- bzw. -abfOhrvorrichtung zugefQhrt wird. Die 
Einrichtung zum DurchfQhren der vorgenannten Verfahren weist mindestens eine als eine 
Antriebsrolle ausgebildete und eine als eine AndrOckrolle ausgebildete Transportrolle auf, 
wobei die AndrOckrolle an die Antriebsrolle anstellbar ist. Zusatzlich konnen diverse 
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Stellmittel, eine schwenkbar gelagerte AndrQckwalze zum AndrOcken der Druckplatte an 
den Plattenzylinder sowie Auswurffinger vorgesehen sein, wobei die Auswurffinger 
Sp,tzen aufweisen konnen, die in die Peripherie des Plattenzylinders einschwenkbar 
angeordnet sind. Auch kann die Speicherkammer der Druckplattenzufiihr- bzw. - 
abfOhrvorrichtung um ein Gelenk schwenkbar gelagert sein. 

Die DE 39 40 796 A1 beschreibt eine Einrichtung zum automatischen Wechseln einer 

Druckplatte auf einem Plattenzylinder einer Rotationsdruckmaschine, wobei der 

Plattenzylinder u. a. Mittel zum Klemmen und Spannen der Druckplatte aufweist, wobei 

d.e Druckplattenwechselvorrichtung zwei Speicherkammern aufweist, sodass eine am 

Plattenzylinder geloste Druckplatte mittels Transportrollen in die eine Speicherkammer 

gefuhrt werden kann, wahrend eine in deranderen Speicherkammer gespeicherte 

Druckplatte mittels Transportrollen einer Klemmeinrichtung des P.attenzylinders zugefQhrt 
wfrd. 

Die EP 1 084 839 A1 beschreibt eine Vorrichtung zum Festhalten und F6rdern einer 
Druckform. Dabei weist die Vorrichtung translatorische Fordereinrichtungen auf, die eine 
auf e,nen Formzylinder zu montierende Druckform bzw. eine von einem Formzylinder 
abzunehmende Druckform fOrdern. Wahrend die Vorrichtung aus einer Ruhestellung in 
.hre Betriebsstellung zum Wechseln einer Druckform um eine Drehachse gekippt wird 
schwenkt ein Haken nur aufgrund seines Eigengewichts in den Raum, in dem die 
Druckform gelagert ist und sichert die Druckform an ihrem nachlaufenden abgekanteten 
Ende vor einem unbeabsichtigten Herausfallen aus diesem Raum. 

Durch die Patentschrift US 4 178 848 ist eine Vorrichtung zum automatischen Zufuhren 
von Druckformen an einen Formzylinder bekannt, wobei Druckformen mit nicht 
abgekanteten Enden in einem in Zufuhrrichtung geneigten Stapel gespeichert sind und 
von Rollen angetrieben uber ein in Zufuhrrichtung vor dem Stapel angeordnetes 
Transportband sequentiell dem Formzylinder zugefQhrt werden, wobei jeweils die sich 
zuunterst befindliche Druckform an ihrem voriaufenden Ende mit einem Sauger aus dem 
Stapel gezogen wird. Diese sehr lang bauende Vorrichtung ist fur Druckformen mit 
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abgekanteten Enden nicht geeignet. Oberdies besteht beim Herausziehen der unmittelbar 
aufemander gestapelten Druckformen die Gefahr einer Beschadigung ihrer 
Druckbildseiten. 

Durch die EP 0 100 779 A1 ist eine Vorrichtung zum automatischen Auswechseln von 
Druckplatten bekannt, wobei in einer Plattenspeichereinrichtung mehrere zu montierende 
Piatten an einer unterhalb des Plattenzylinders angeordneten Aufspannstange aufgehangt 
s.nd und an der Aufspannstange zum Plattenzylinder gehoben werden. 

Durch die WO 93/04863 A1 ist eine Vorrichtung zum automatischen Wechsein von 
Druckplatten bekannt, wobei mehrere Druckformen in einem Magazin gespeichert sind 
und wobei ein Austausch einer Druckform mit einem Formzylinder nur unter einer 
Schragstellung des Magazins erfolgt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugmnde, eine Vorrichtung zum Speichern eines einem 
Zylmder einer Druckmaschine auszutauschenden Aufzugs und ein Verfahren zum 
Spe,chern eines von einem Zylinder einer Druckmaschine abgefuhrten Aufzugs zu 
schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemali durch die Merkmale des Anspruchs 1 Oder 42 gelfist. 

Der mit der Erfindung ercielbare Vorteil besteht insbesondere darin, dass insbesondere 
an e.ner Druckmaschine mit mehreren Druckwerken mehrere AufzOge an einem Zylinder 
schnell und zuverlassig - insbesondere zeitgleich oder zumindest in sehr rascher Folge - 
gewechselt werden konnen. 

AusfQhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargeste.lt und werden im 
Folgenden naher beschrieben. 



Es zeigen: 
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Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Aufzugs; 

Fig. 2 eine vereinfachte Schnittdarstellung einer Haltevorrichtung fOr einen auf 

einem Zylinder angeordneten Aufzug; 

Fig. 3 tangential an einen Zylinder herangefOhrte AufzOge, auf die bei ihrer 

Montage eine Radialkraft wirkt; 

Fig. 4 elastisch vorgespannte AufzOge bei ihrer Montage auf einem Zylinder; 

Fig. 5 eine 4-Zylinder-Druckmaschine mit Druckformmagazinen; 

Fig. 6 eine Vorrichtung zum Wechseln eines Aufzugs an einem Formzylinder 

einer Druckmaschine; 

Fig. 7 eine Detailansicht von FGhrungsschienen zur seitlichen Halterung einer 

zweiten Druckform in einem Schacht; 

Fig. 8 in Axialrichtung des Formzylinders nebeneinander angeordnete 

Druckformen in einem Schacht; 

Fig. 9 eine Aufhangung einer in einem Schacht bewegbaren FQhrungsschiene; 

Fig. 10 bis 12 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel fOr eine Ausgestaltung des unteren 
Schachtes; 

Fig. 13 bis 35 eine Darstellung eines Verfahrensablaufs zum Wechseln von 
Druckformen an einem Formzylinder; 

Fig. 36 eine weiteres AusfOhrungsbeispiel fOr eine Druckmaschine mit 

Druckformmagazinen. 
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Ein Aufzug 01 (Fig. 1), der z. B. als eine plattenformige Druckform 01 oder als eine ein 
Drucktuch tragende Tragerplatte ausgestaltet ist, weist eine im Wesentlichen rechteckige 
Flache mit einer Lange L und einer Breite B auf, wobei die Lange L z. B. Meftwerte 
zwischen 400 mm und 1300 mm und die Breite B z. B. Meliwerte zwischen 280 mm und 
1500 mm annehmen kann. Bevorzugte Mefiwerte liegen fur die Lange L z B zwischen 
360 mm und 600 mm und fur die Breite B z. B. zwischen 250 mm und 430 mm Die 
Flache besitzt eine Auflageseite, die im Folgenden Auflageflache 02 genannt wird mit 
welcher der Aufzug 01 im auf einer Manteifiache 07 eines Zylinders 06 angeordneten 
Zustand aufliegt (Fig. 2). Die ROckseite der Auflageflache 02 ist eine Arbeitsflache die in 
dem Fall, dass der Aufzug 01 als eine Druckfom, 01 ausgebildet ist, mit einem Druckbild 
versehen oder zumindest mit einem Druckbild versehbar ist. Der Aufzug 01 besitzt zwei 
s.ch gegenOberliegende Enden 03; 04 vorzugsweise jeweils mit abgewinkelten 
Bnhangeschenkeln 13; 14, wobei die Enden 03; 04 die Auflageflache 02 begrenzen und 
wobei sich die Einhangeschenke. 13; 14 jeweils vczugsweise ganz oder zumindest 
teilweise Ober die Breite B des Aufzugs 01 eretrecken. Die Auflageflache 02 des Aufzugs 
01 ,st zumindest entlang der Lange L biegsam und bei einer Anordnung des Aufzugs 01 
auf der Mante.fl.che 07 des Zylinders 06 dessen Krummung anpalibar (Fig. 2). Wenn die 
Druckform 01 auf der Manteifiache 07 angeordnet ist, verlauft die Lange L der 
Auflageflache 02 somit in Richtung des Umfangs des Zylinders 06, wohingegen sich die 
Brerte B der Auflageflache 02 in axialer Richtung des Zylinders 06 erstreckt. 

Wie in der Fig. 2 dargestellt, werden die Einhangeschenkel 13; 14 des Aufzugs 01 mittels 
e.ner Haltevorrichtung befestigt, wobei die Haltevorrichtung in einem Kanal 08 angeordnet 
•st, wobei sich der Kanal 08 i. d. R. in axialer Richtung zum Zylinder 06 erstreckt. Ein mit 
der Produktionsrichtung P des Zylinders 06 gleichgerichtetes Ende 03 des Aufzugs 01 
w,rd als dessen vorlaufendes Ende 03 bezeichnet, wohingegen das gegenOberliegende 
Ende 04 das nachlaufende Ende 04 des Aufzugs 01 ist. Zumindest die Enden 03- 04 des 
Aufzugs 01 mit den daran angeformten Einhangeschenkeln 13; 14 bestehen aus einem 
starren, z. B. metallischen Werkstoff, z. B. aus einer Aluminiumlegierung. 0b.ichen*eise 
betragt d,e Materialdicke D des Aufzugs 01 (Fig. 1 ) oder die Materialdicke D zumindest 
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von den ElnhSngeschenkeln 13; 14 wenige zehn tel Midimeter. z. B. 0 2 mm bis 0 4 mm 

— ^^^^^^ 
Enden 03, 04 a U s emem fonmstabilen Material, sodass die Enden 03; 04 durch aine 

B,egung gegen einan matenaispezinsenen Widerstond bieibend vencm^rl 
Zumindest an einem Ende 03; 04 des Aufeuo* ni /cv, 

Enden 03; 04 sind en„ang einer ^ TT"^ " b6 ' den 

13; 14 ausgebiide,. wobefdie E^^^tTTT Hnh8n9eSdWnkel 
sobi^rmig ausgebi,de,e OAriung ogdes C ^iZ^^T^ 

Hauavomcblu ^. S. ^r^^ Z^ZT 

aegekanta 11 urn e,nen Offnungswinkel a1 taw. an dessen Ende 04 ein 
Einhangeschenkel 14 an der Bieoekanta io„ m .- a*. 

«i» ... * 9 ^^^"""^"^nungswinkelplabgekantet 

£ 9 . 1). wobe, d. Oflnungswinka. «1 : P 1 ,. d r. a-rt-f , 30 . u „ d J » J** 

^ungswlnkei d dem voriaulenden Ende 03 des Aufzugs 01 zu^UsT^ 
voaugswe.se spitzwinklig ausgefOhrt. Insbesondara baMg, er 45- Der Obnlt „ , 
PI am naohlaufenden Ende 04 das Aufzuos 01 wim h - r 0*""9sw,nkel 
ode^mpn^gausgebadeuns, ItT^ ^^^TTTT 
^~-amvo^„danEnde03^ t e"uCe13a^r:n, 

Emhangesonenke, ,3; 14 aus der Omiung 0 9 des Kanais 08 zu gow^e^T 

Die Fig. 2 zeigt in einer vereinfachten Sohnittdarstellung einen Zylinder 06 mw ein 
M—be 07 und einem Kana, 08, der zur Manla^one 0 e!ell 

err? 9 09 "* e,ner sch,ibw9i,e s — S 

wen,ge,a,s 8 mm beWg, und vorzugeweise ,m Bereiob von 1 mm bis 3 mm^e 
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Offnung 09 weist in Produktionsrichtung P des Zylinders 06 eine vordere Kante 16 und 
eine hintere Kante 17 auf. Zwischen der sich von der vorderen Kante 16 zum Kanal 08 hin 
erstreckenden Wandung 18 und einer gedachten, auf der Mantelflache 07 des Zylinders 
06 auf der Offnung 09 aufliegenden Tangente T09 ist ein spitzer Offnungswinkel a2 
ausgebildet, der zwischen 30' und 50', vorzugsweise 45° betragt. Der abgekantete 
Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 des Aufzugs 01 ist somit an dieser 
vorderen Kante 16 der Offnung 09 vorzugsweise formschlussig einhangbar, weil der 
Offnungswinkel a1 am vorlaufenden Ende 03 des Aufzugs 01 vorzugsweise dem 
Offnungswinkel a2 angepaBt ist. In gleicher Weise verhalt es sich am nachlaufenden 
Ende 04 des Aufzugs 01. Zwischen der sich von der hinteren Kante 17 zum Kanal 08 hin 
erstreckenden Wandung 19 und einer gedachten, auf der Mantelflache 07 des Zylinders 
06 auf der Offnung 09 aufliegenden Tangente T09 ist ein Offnungswinkel P 2 ausgebildet 
der entweder zwischen 80' und 95', vorzugsweise 90', Oder aber zwischen 120' und 
150', vorzugsweise 135" betragt. Der abgekantete Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 01 ist somit an dieser hinteren Kante 17 der Offnung 
09 vorzugsweise formschlussig einhangbar, weil der Offnungswinkel 31 am 

nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 01 zumindest annahernd dem Offnungswinkel 62 
angepaBt ist. 

Im Kanal 08 sind z. B. zumindest ein vorzugsweise schwenkbar gelagertes Haltemittel 21 
und e.n vorzugsweise vorgespanntes Federelement 22 angeordnet, wobei das 
Federelement 22 das Haltemittel 21 z. B. gegen den abgekanteten Einhangeschenkel 14 
am nachlaufenden Ende 04 druckt, der an der Offnung 09 an ihrer hinteren Kante 17 
emgehangt ist, wodurch der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 an der sich 
von der hinteren Kante 17 zum Kanal 08 hin erstreckenden Wandung 19 gehalten wird 
Zum Losen der vom Haltemittel 21 ausgeObten Pressung ist im Kanal 08 ein Stellmittel 
23, vorzugsweise ein pneumatisch betatigbares Stellmittel 23 vorgesehen, welches bei 
seiner Betatigung das Haltemittel 21 gegen die Kraft des Federelements 22 schwenkt Die 
be.sp.elhaft beschriebene Haltevorrichtung besteht demnach im Wesentlichen aus dem 
Haltemittel 21, dem Federelement 22 und dem Stellmittel 23. 
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Der be,s pl e haft beschriebene Zyiinder 06 fst vorcugsweise de rart beschaffen sein dass 
auf se,„er Meniere 07 mehrere, vorzugsweise g te ieha rtg e AufcOge 01 anon^ 
and Wenn derZyiinder 06 ais e,„ Founder ausgeslaile, ,s t kann er ,„ seine^L 

ZeT A K e T nander " a "* " «"*« D«*tan-n 01 beT g 

wenden. Auch ,s, vo^gsweise vorgesehen. dass au, den, Zyiinder 06 in Richlung seines 
Untfangs y, ais ein Aulzug 0, anortenbar is,. So kbnnen ,m Zyiinder 06 unte dZT 
07 ^ B - — — »"» 06 veriaufende Kanaie 06 v 0ig JheTseTn 

d a zur Bafesugung von Aufebgen 0, arfal zun, Zyiinder 06 vedaufende Offnungen 09 
a Ufi *e,sen, woba, dla Oftnungan 09 an, Unhang das Zyiinder* 06 z. B. urn 18 0 " 

^ an9e0rdnet ** wann aut dan, Zyilnder 06 enflang sainaa Umfangs 
h,mere,nander zwei AufeOge 01 anzuordnan sind. Ba, diasar Beiegung des Zyiindel 06 
» «. enlfcng sainas Unfangs hinte^ander angeortnelen AuLgen 01 U dt 
vedaufende Enda 03 das ainan Aufeugs 0, in dan, ainan Kana, 08 baLig, 1 nlgan 
das nachfcufende Ende 04 dassaiban Aufeugs 01 in dan, anderen Kana. 06 b^Z 
Fur den Oder die Obdgen au, diesem Zyiinder 06 angaordnelen AuftOge 01 g^ 

AufzbgeOI engeordnelsind, konnan diase vorleilhafterweise auch zueinander verse* 
angeordne. sein. Der Versa* kann , B. einzeine AuftOge 01 Oder Gruppen tn Au^en 
01 bebeffen. die Jeweiia z. B. urn eine haibe Lange L des Aufeugs 01 zueinandTr ™ 
angeondne, slnd , ms jedoch ^ ^ ^ 2u /~ n 
O^ungen O* oder zun,indes, mN TeiistOcken de ree ,ben in den Zyiinder 06 aingeb^, 

Onr,ungen09z.B.um90-versetaangeonJnetsind. 
In, F olgenden wird beisplelhafl ^ ^ 

axemen Zyiinder 06 ainer Druckmaschine bescbneban, wobe, au, dam Z« 
e^ng dassan Untfbng binlereinander zwe, Aufebge 01 anordanbar sind und^i ieder 
Aufeug 01 bezogen aufdie Produklionsdcbtung P des Zylinders 06 ein voriaufe^ TrZ 
03 und „ , nachWendes Ende 04 autWeis, (Fig. 3). An, vodaufendan Endere des 
Aufeugs 01 ,s, ein Einbangeschenke, 13 ausgebiide,. wobei dieser Einh^gescbe a, 13 
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zur gastraoktan Langa L das Aufeugs 01 mH einem Offnungswinkel a1 von maximal 90- 
vo^gsweisa 45- abgskanta. ist. 1m Zyiindar 06 slnd mindastans elna vo-zugswaise ' 
schlrtzformigs Offnung 09 mit ainer in PrcdukBonsrichtung P das Zylindars 06 arstan 
Kanta 16 und ainar zwaitan Kanta 17 vorgssehan. wobai dla Kantan 16; 17 in axialar 

PnTnTrf ^ 08 TOm,flSWelSe " araltel »*— vadaufan. Das vodaufanda 
Enda 03 das Aufeugs 01 wi* z. B. mitteis ainar am nachiaufenden Enda 04 daa Aufeugs 
01 angnarfandan Schubkraft dam Zylindar 06 votzugswaisa tangantial in dassan 
Produktionsdobtung P zugafOhrt, bis dar Einbangasohsnka, 13 am vcdaufandan Ende 03 
h,ntar dsrzwaitan Kanta 17 dar Offnung 09 an dan binder 06 anslah., sodass dar am 
vodaufandan Enda 03 ausgabildata Einhangaschankal 13 bai ainar Drahung das 

En^oT T H eSSe " Pr0dUk,i ~""9 P ainar zumindas. auf das vodaufanda 

Enda 03 w,rkandan, zum Zylindar 06 ganobtaten Radial FR in dia Offnung 09 grain 

Ida f 7 J erSten 16 Verhakt dSm Fa "' daSS * »*» « "* sainam am 
2 * T 03 aUS9eb " deten Bnha "~^ 13 auf dar Mantamaoha 07 das 
Zy,,ndars 06 s,oh darauf abstotzand aufslsht, kann dia Radialkraft FRz. B. dia auf dia 
Mantelflaeha 07 das Zylindars 06 wirkanda Sohwadrraf. FG das Aufeugs 01 sain. 

ZusaHicb zur Nufcung dar Sohwadcraft FG das Aufeugs 01 odar altsrnabv dazu kann das 
vodaufanda Enda 03 des Aufeugs 01 a.as 0 scb vo^aspann, warfen (Fig. 4,. soda J dar 
am vodaufandan Enda 03 ausgabildata Einbangascbenka, 13 JL 
ZyWar 06 geriohtalan ROokstallmomants MR in dia Offnung 09 fadart, sobald siob dia 

tr, L de : t - " 06 und di ° *> - 13 ^ 

a Manitoba 07 das Zyiindars 06 infoiga ainar Reiativbawagung zwisohan dem 
Aufeug 01 und dam Zyiindar 06 unmittaibar gaganObatstanan, wobai dia Raiativbewagung 
msbssondaradurch dla Drahung das Zylindars 06 in Pnoduktionsdchtung P arfolgt. 

Das R0<*stallmomen, MR rasultiart dahar. dass dar Aufeug 01 aus ainam alastisch 
basrtzt. woba, dK8e Bgenscnaft insofem ^ 

Aufeugs 01 bairn HaranfObran an dan Zyiindar 06 , B. Obar aina votzugsweiss 2 zum 
Zyitndar 06 vadaufanda, vom Zyilndar 06 baabstanda. angaordnala Kanta 26 ainT 
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Abstotzelements 24 gefohrt und dort derart gebogen *, dass S ich am vorlaufenden 
Ende 03 das Aufeugs 01 alna Biagespannung mit ainar zum Zylindar 06 garichtaten 
Fededtn* aufbaut (gestrichelte Dars.al.ung daa Aufeugs 01 in Fig. 4). Zumlndest bis das 
Gber d,e Kanta 26 das Abstotzelements 24 gafOhrta voriaufende Enda 03 das Aufeugs 01 
auf dar Mantelflache 07 das Zyiinders 06 aufsfeht, wird dar Aufeug 01 mit sainam 
nac^laufenden Enda 04 aus ainar zum Zylinder 06 fixierten Raumrichfung zugefohrt. Der 
Aufeug 01 ,st damnach wahrand das Montogavorgangs durch dia BarOhrungslinia 27 
semes am voriaufandan Enda 03 angabrachtan Einhangeschenkels 13 mit dar 
Mantamacna 07 das Zyiindars 06 sowia durch seine AbstOfeung an dar Kante 26 das 
Abatutzaiamants 24 und durch alna Lagafixiarung 28 das nachiaufandan Endas 04 
stabler.. Das Abstutzelemen. 24 kann z. B. als ain Whaleman, 24, insbasondara als 
ems Wafea 24 Oder als alna odar mahnara axial zum Zylindar 06 nabanalnandar 
angaordnata Rollan 24 ausgebiidet sain, das Oder die z. B. in dar Funktion alnas 
Andrtickelements 24 an den Zylindar 06 anstallbar 1st bzw. sind. Das Abatement 24 
ist vorzugsweise nahe am Zylinder 06 angeordnet. 

Das vorlaufenda Ende 03 das Aufeugs 01 kann auch derart gegen den Zylinder 06 
herangefiihrt werden, dass sich dieses Enda 03 naoh seiner Bertlhrung mit der 
Mantelflache 07 des Zyiinders 06 untar ainem spltzen Winka. y mi. einer gedachten in 
emern Bertlhrungspunkt 29 auf der Mantelflache 07 des Zyiinders 06 aufliaganden 
zweiten Tangente T29 von der Mantelflache 07 des Zyiindars 06 abwendet (Datstellung 
des Aufeugs 01 in Flg. 4 mit dumhgezogener Linle). Die derart durchgefOhrte Biegung des 
ortaufenden Endes 03 des Aufeugs 01 so,, Jedoch nur so stark sain, dass dar dort 
^, MnSeStba ** 13 "° ch — ' « *r Mamelflache 07 des Zyllndeta 06 
M 7L k UmerS,D,ZUn9 dS8 siohere " «ea Einhangeschenkels 13 an der 

Mante flache 07 des Zyiinders 06 kann z. B. daa Abstutzelemen. 24 an den Aufeug 01 
anges el I, warden, wodumh der Aufeug 01 mi, seinem vodaufenden Ende 03 nahe an der 
Mantelflache 07 des Zyiinders 06 gehalten wircf. 

wahrend der Relatlvbewegung zwiachan dem Zylinder 06 und dem Aufeug 01 
votzugswelse wahrand der Drehung des Zyiinders 06 in dessen Produktlonsnchtung P. 
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aber auch ebensp gut wahrend einer geeigneten Bewegung des Aufzugs 01, z. B. 
entgegen der Produktionsrichtung P des Zylinders 06, hakt der Einhangeschenkel 13 am 
vorlaufenden Ende 03 des Aufeugs 01 an der ersten Kante 16 der Offnung 09 ein. Ein an 
den Zylinder 06 angestelltes Walzelement 24 kann dabei das Montieren des Aufzugs 01 
auf den Zylinder 06 unterstutzen, indem das Walzelement 24 den Aufzug 01 auf den 
Zylinder 06 aufrollt. Am nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 01 ist der Einhangeschenkel 
14 ausgebildet, wobel dieser Einhangeschenkel 14 vom Walzelement 24 im Zuge des 
Aufrollens des Aufzugs 01 auf den Zylinder 06 in die Offnung 09 des Zylinders 06 
gedrtickt wird. 

Eine Vorrichtung zur DurchfQhrung des vorgenannten Verfahrens wird nun am Beispiel 
einer Rollen-Offsetdruckmaschine mit z. B. einem stehenden Gummi-gegen-Gummi- 
Druckwerk In 4-Zylinder-Bauweise mit z. B. horizontaler FQhrung eines Bedruckstoffes 46, 
vorzugsweise einer Papierbahn 46 eriautert (Fig. 5). in diesem Beispiel sind im Druckwerk 
ein erstes, unterhalb der Papierbahn 46 angeordnetes Paar von aufeinander abrollenden 
Zylindern 31; 32 bestehend aus einem Formzylinder 31 und einem Gummituchzylinder 32 
und ein zweites, oberhalb der Papierbahn 46 angeordnetes Paar von aufeinander 
abrollenden Zylindern 33; 34 bestehend aus einem Formzylinder 33 und einem 
Gummituchzylinder 34 vorgesehen, wobel die Papierbahn 46 zwischen den beiden 
gegeneinander angestellten Gummituchzylindern 32; 34 hindurchgefOhrt ist. In der 
Druckmaschine sind vorzugsweise mehrere, z. B. fOnf oder sechs Druckstellen fOr 
unterschiedliche Druckfarben vorgesehen. Im Folgenden wird der Einfachheit halber und 
hne Einschrankung der Erflndung davon ausgegangen, dass zumindest die Formzylinder 
31; 33 in ihrer Bauart und in ihren Abmessungen gleich sind. 

Der Formzylinder 31 ist entlang seines Umfangs mit zwei Druckformen 36 und der 
Formzylinder 33 in gleicher Weise mit zwei Druckformen 37 belegt oder zumindest 
belegbar, wobei die Druckformen 36; 37 z. B. eine dem halben Umfang der Formzylinder 
31; 33 entsprechende Lange L aufweisen. Die Breite B der Druckformen 36; 37 ist u. a. 
davon abhangig, wie viele Druckformen 36; 37 in axialer Richtung des jeweiligen 
Formzylinders 31; 33 anzuordnen sind. So kdnnen in axialer Richtung des jeweiligen 
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Formzylinders 31 ; 33 z. B. bis zu sechs Druckformen 36; 37 nebeneinander angeordnet 
sem. Vorzugsweise sind die Formzylindem 31; 33 doppeltbreit und doppeltumfanglich 
ausgebildet, wohingegen auf den Gummituchzylindern 32; 34 angeordnete DrucktOcher 
die Gummituchzylinder 32; 34 z. B. vollumfanglich umspannen. 

Wie bereits in den Fig. 1 und 2 dargestellt. weisen die Druckformen 36; 37 an ihren auf 
die Lange L bezogenen stirnseitigen Enden abgekantete Einhangeschenkel 13- 14 auf 
m.t denen die Druckformen 36; 37 auf dem jeweiligen Formzylinder 31 ; 33 befestigt 
werden, indem die Einhangeschenkel 13; 14 in eine der in die Mantelflache der 
Formzylinder 31; 33 eingebrachten, in axialer Richtung zum Formzylinder 31- 33 
verlaufenden schlitzfarmigen Offnungen 09 eingefuhrt und dort gegebenenfalls mit einer 
.m Formzylinder 31; 33 vorzugsweise in einem Kanal 08 angeordneten Haltevorrichtung 
gehalten werden. Am vorlaufenden Ende 03 jeder Druckform 36; 37 betragt der 
Offnungswinkel ct1 zwischen dem abgekanteten Einhangeschenkel 13 und der 
gestreckten Lange L der Druckform 36; 37 vorzugsweise 45". Am nachlaufenden Ende 04 
jeder Druckform 36; 37 betragt der Offnungswinkel P 1 zwischen dem abgekanteten 
Einhangeschenkel 14 und der gestreckten Lange L der Druckform 36; 37 vorzugsweise 
90". D,e Schlitzweite S der in die Formzylinder 31; 33 eingebrachten Offnungen 09 betragt 
vorzugsweise 1 mm bis 5 mm, insbesondere 3 mm. 

FQr einen Wechsel einer Oder mehrerer auf den Formzylindern 31 ; 33 angeordneter 
ruckformen 36; 37 sind z. B. fOr den Formzylinder 31 ein erstes, unterhalb der 
apierbahn 46 angeordnetes Druckformmagazin 38 und fur den Formzylinder 33 ein 
zweites, oberhalb der Papierbahn 46 angeordnetes Druckformmagazin 39 vorgesehen 
wobe, jedes Druckformmagazin 38; 39 jeweils einen Schacht 41 ; 42 zur Aufnahme 
mindestens einer von dem jeweiligen Formzylinder 31; 33 abzunehmenden, gebrauchten 
Druckform 36; 37 und einen Schacht 43; 44 zur Aufnahme einer auf dem jeweiligen 
Formzyl.nder 31; 33 zu montierenden, neuen Druckform 36; 37 aufweist. Wahrend das 
dem jeweiligen Formzylinder 31; 33 zugeordnete Druckformmagazin 38; 39 z. B durch 
e,ne Schwenkbewegung an den jeweiligen Formzylinder 31 ; 33 zum Wechseln einer 
Druckform 36; 37 angestellt ist, sind z. B. der erste Formzylinder 31 und der zweite 
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h stenenden ^ ^ 

32, 34 abgesM. Alternate oder zusablich zu den abgesteilten Formzyiindem 3 V 33 
konnen auch die Gun^ohz^inder 32; 34 von der Papieroann 46 a^lTse n Dan,,, 

31 33 von der Pap,erbahn 46 entkoppelt wahrend in, Druckwerk das andere PaTr von 
Zylindern 32; 34 in Produktion verbleiben kann. 

in den Druckformmagazinen 38; 39 sind die Schaohte 41; 43 bzw 42- 44 zur Aufnah™ 

vorzugsweise von der vom Pomander 33 abgewand te n Sei te ode In einer ^ 

Druckform ™- . * mz y' ,n aer 31 , 33, zumindest aber Qber die Breite B der 

Druckform36,37,undverm6geninfhrenjeweiiigenSchachten4^ 42 . • 

Druckform 36; 37 vorzugsweise vCstandig, d. h ihrer Lan J L na ch f h 
chachte 41; 43 bzw 42- 44 befinden * aufzunehmen. Die 
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Abstande , a38; a39 bis 10 % der Lange L. Es is, vorleilhaft, zumindea, das oberbalb der 
Paprerbahn 46 ange^dnefe Drx.kformmagaSn 39 beweglicb anzuordnen, sodass d eses 

Runepoaaon an den Formzyiindar 33 ,n e,ne ArteitsposiHon z. B. herangefahran odar 
herangeacbwenk, harden kann. Durcb die bewegiiche Anomnung dar 
Dmcttormmagazine 38 ; 39 ergib, sich a.ne bessere Zuganglichkei, zum Druckwer* z B 

r^r , hmno vot dort • ' b - 

Arbartspos, to n s,nd dla Schachte 41; 43 bzw. 42; 44 dar Druckformmagazine 38- 39 
vo™gswe,se horizon*, odar mi, genngfogiger Neigung. vorzugswelse mi, wanigar aia 
15 gegenuber dar Honzonfalen auegench,e,, wobai dia Ofmungen o38; „39 dar 
DmcMormmagazina 38; 39 vorteilhafterweise zu einer dar OWnungen 09 in demjenigen 
Formzyi,nder 31; 33 wals,, mi, dam das jeweiiige Druckformmagal 38- 39 
zusammenwirkt. 

Hn bewegiich angaordnatas Druckformmagazin 38; 39 is, in seiner ArbeKsposKion vor 

1771 3 ^ ATOUemn9 48 * » ArreHerung 4 8 kann 

z. B dumb a,nan Kagalbolzan arfolgan, darz. B. mi, Bazug auf dan Formzyiindar 31 33 

atan? T ^ ^ D ^-~s 38; ££££ 

a,n an dan Formzylinder 31; 33 z. B. herangescnwenktos Druckformmagazin 38 3^ 
s ,nen Offnungen a38; o39 bazOgiich das Batons das Formzyiindars 31 33 ZZ L 

*r b d6n R F r~ M ^'"^ » «™ vordaflnia^ pZI^ 
u bnngan, ,hn z. B. bazOgiich d es SaHanragisters zu nulian. bavar as zu ainam 
Austauscb ainar Druckform 36; 37 Ziehen dam Formzylinder 31; 33 und Z 
Druckformmagazin 38; 39 kommt Altarnaflv zur Einsteilung daa Fomizylindars 31- 33 
kann auch daa Druckformmagazin 38; 39 seifflch relabvzum Fam^Ze^ 33 ,'„ L 
TOTdeflnierte Position gebracht wanton, dami, der Austausch eine^cWon^36 37 
zwrschan dam DruckfomnmagazJn 38; 39 und dem Formzyiindar 31; 33 ziail^er und 
ohne seitlichen Versatz arfolgan kann. Z'algenchtet und 

Es is, voneiinaft, nahe am Formzyiindar 33 vor dar auf den Formzyiindar 33 ricMbaren 
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^ril S Dm ° kf0mma 8 azl - ™ * B-** 9elager.es. vorzugsweise schwenkbares 
U*M, 49 anzuordnen (Fig. 5). « den, e,n aus einer Oftnung 09 , m Fonder- 

rrrr't endes Ende 04 einer n -* n - 37 **— ^ - s~r : 3 

Atfnah™ der abzunehmenden Druckfom, 37 geieite. wird. ,„sbesondere wird «* Z 
U,.b.ech 49 mr e,„e von, Founder 33 abzunehmende DnjcKform Zt IZ JZ 

Dr U ckmaschinemitachtDruckstellen,wieesbeispielhaftdi e Fi a « T- 
einemC5PsteiiQ7=„ rf • - eisp,e,naR d,e F, 9- 36 zeigt, in mindestens 

abgelertet. Jedem Formzylinder 31; 33 ist zumindest ein Farbwerk 94 zum^w , 
dessen anza^n hter nlcht ^ eingegmgen ^ 33 ' eln 
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Arbeitsposition im Wesentlichen horizontal zum Formzylinder 31; 33 ausgerichtet. In der 
Arbeltsposition des Druckformmagazins 38; 39 ist mindestens eine Druckform 36; 37 
zwischen den Schachten 41; 42; 43; 44 und dem Formzylinder 31; 33 austauschbar, 
indem entweder eine zur AusfQhrung eines Druckauftrags nicht mehr benotigte Druckform 
36; 37 vom Formzylinder 31; 33 abgenommen und in den Schacht 41; 42 eingefiihrt oder 
eine zur AusfQhrung des Druckauftrags neue Druckform 36; 37 aus dem Schacht 43; 44 
herausgefOhrt und auf dem Formzylinder 31; 33 montiert wird. Die konstruktiven 
Merkmale der Druckformmagazine 38; 39 konnen bei diesem AusfQhrungsbeispiel 
denjenigen des zuvor in Verbindung mit der Fig. 5 beschriebenen AusfQhrungsbeispiel 
entsprechen. Es ist vorteilhaft, wenn der Vollzug eines Druckformwechsels sensorisch 
Oberwacht wird. Gleichfalls sind die Druckformmagazine 38; 39 in Verbindung mit den 
Formzylindern 31 ; 33 derart steuerbar, dass vorzugsweise von einem der Druckmaschine 
zugeordneten Leitstand aus selektiv ein Druckformwechsel veranlasst werden kann. Weil 
die Druckformmagazine 38; 39 wahrend einer laufenden Produktion der Druckmaschine 
fQr einen Druckformwechsel vorbereitet werden konnen, reduziert sich die einen Stillstand 
der Druckwerke erfordernde RQstzeit auf einen auBerst kurzen Zeitraum von z. B. weniger 
als zwei Minuten, vorzugsweise von weniger als neunzig Sekunden, fQr einen kompletten 
Wechsel aller Druckformen 36; 37 der in dieser Druckmaschine angeordneten 
Druckwerke. Je nach Ausgestaltung der Druckwerke kSnnen in der beschriebenen 
Druckmaschine z. B. sechsundneunzig Druckformen 36; 37 gleichzeitig im Einsatz sein. 
Ein derart rascher Druckformwechsel selbst bei einer grolieren Anzahl von Druckformen 
6; 37 erhoht die Wirtschaftlichkeit der Druckmaschine aufgrund ihrer aufierst kurzen 
llstandszeit erheblich. 

Weitere Einzelheiten bezQglich eines Verfahrens und einer Vorrichtung zum DurchfQhren 
des Verfahrens werden nun beispielhaft anhand der Fig. 6 bis 35 erlautert. Dabei zeigt 
Fig. 6 einen Formzylinder 33 mit zwei am Umfang urn 180° versetzten Kanalen 08 und 
zwei entlang des Umfangs hintereinander angeordneten Druckformen 37, wobei der 
rechtwinklig abgekantete Einhangeschenkel 14 am in Produktionsrichtung P des 
Formzylinders 33 nachlaufenden Ende 04 jeder Druckform 37 jeweils von einem im Kanal 
08 angeordneten, von einem Federelement 22 druckbeaufechlagten Haltemittel 21 an 
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emer Wandung 19 gehalten wird, wobei sich die Wandung 19 von einer hinteren Kante 17 
emer den Kanal 08 offnenden Offhung 09 zum Kanal 08 hin erstreckt, wobei das 
Haitemittel 21 durch die Betatigung eines dem Federelement 22 entgegehwirkenden 
pneumatischen Stellmittels 23 gelost werden kann. An der sich von der vorderen Kante 16 
derselben Offnung 09 zum Kanal 08 hin erstreckenden Wandung 18 ist der spitzwinklig 
abgekantete Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der anderen entlang des 
Umfangs des Formzylinders 33 angeordneten Druckform 37 formschlussig angelegt FOr 
Emzelheiten zur Halterung der Druckformen wird auf die Fig. 2 verwiesen. 

Fig. 6 zeigt dartiber hinaus ein durch pneumatische Betatigung an den Formzylinder 33 
anstellbares AndrOckelement 24 in Fonn einer AndrOckwalze 24 Oder Andruckroile 24 
Ebenso ist nahe am Formzylinder 33 eine parallel zu dessen Axialrichtung schwenkbar 
gelagerte Ausrichtvorrichtung 51 mit zwei diametral angeordneten, seitlich auf eine 
Druckform 37 wirkenden, flQgelfOrmigen Anschlagen 52; 53 vorgesehen, wobei die 
Ausrichtvorrichtung 51 jeweils mit einem ihrer Anschlage 52; 53 eine zu montierende 
Druckform 37 wahrend ihres HeranfOhrens an den Formzylinder 33 seitenregistermaftig 
temporar fixiert. Dabei sind die Anschlage 52; 53 z. B. jeweils als eine seitliche 
Fuhrungsplatte ausgebildet, wobei die Anschlage 52; 53 z. B. an einer verschwenkbaren 
Traverse, z. B. einem Vierkantrohr, angeordnet sind. Die Anschlage 52; 53 unterscheiden 
s.ch z. B. ,n ,hrer Position bezogen auf die Axialrichtung des Formzylinders 33, sodass 
z. B. fur eine Druckform 37 einfacher Breite der Anschlag 52 und fur eine Druckform 37 im 
anoramaformat der Anschlag 53 durch ein entsprechendes Verschwenken der 
usrichtvorrichtung 51 zum Einsatz gebracht wird. Die Anschlage 52; 53 konnen axial 
zum Formzylinder 33 fur die benotigte Breite der Druckform 37 justierbar sein. 

Der Fig. 6 sind auch weitere Einzelheiten des Druckformmagazins 39 entnehmbar. Das in 
den F.g. 6 bis 35 gezeigte Ausfuhrungsbeispiel geht von einer Variante fur das 
Druckformmagazin 39 aus, bei der ein oberer Schacht 44 zur Bereitste.lung einer auf dem 
Formzylinder 33 zu montierenden Druckform 37 als eigenstandige Baueinheit unabhangig 
von einem unteren Schacht 42 zur Aufnahme einer vom FormzyHnder 33 abgenommenen 
Druckform 37 betreibbar ist. Beide Schachte 42; 44 konnen als einzeln und unabhangig 
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voneinander einsetzbare und damit eigenstandig funktionsfahige Baueinheiten verwendet 
werden. Diese Anwendung ist dann von Interesse, wenn z. B. nur die Beschickung des 
Formzylinders 33 mit neuen Druckformen 37 automatisiert werden soil, wohingegen die 
Abnahme gebrauchter Druckformen 37 von einer Bedienperson ausgefOhrt wird. Wenn 
beide Schachte 42; 44 im Druckformmagazin 39 ausgebildet sind, ergibt sich ein 
vollautomatischer Druckformenwechsler. Beide Schachte 42; 44 weisen jeweils alle zum 
Fordem und Speichern von Druckformen 37 erforderlichen Vorrichtungen auf und sind 
vorzugsweise sehr kompakt aufgebaut. Insbesondere weisen sie trotz ihrer 
Aufnahmefahigkeit von jeweils mindestens zwei Druckformen 37 eine geringe Bauhbhe 
auf. 

Bei dem in den Fig. 6 bis 35 gezeigten AusfOhrungsbeispiel ist dessen Schacht 44 
horizontal angeordnet und tangential zum Formzylinder 33 ausgerichtet. Dadurch wird die 
auf die Druckform 37 ausgeObte Schwerkraft FG zur UnterstOtzung nachfolgend 
beschriebener Funktionen auf bestmSgliche Weise genutzt. Im Schacht 44 befindet sich 
eine Auflage 54, auf der eine auf dem Formzylinder 33 zu montierende erste Druckform 
37 mit ihren abgekanteten Einhangeschenkeln 13; 14 aufgelegt werden kann. Die Auflage 
54 ist vorzugsweise nicht vollflachig, sondem in Form paralleler Leisten 54 oder 
Gleitschienen 54 ausgebildet. Der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der 
ersten Druckform 37 liegt im Schacht 44 auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Seite 
an einem vorzugsweise vertikal stehenden Anschlag 56 an, wobei der Anschlag 56 von 
einer FSrdereinrichtung 57 linear und parallel zur Auflage 54 in Richtung der Offnung o39 

s Druckformmagazins 39 bewegbar ist, urn diese erste Druckform 37 zumindest 
solange aus dem Schacht 44 zu fordern, bis der Einhangeschenkel 13 am vorfaufenden 
Ende 03 dieser ersten Druckform 37 in die schlitzfdrmige Offnung 09 des Formzylinders 
33 greifen kann. Der Anschlag 56 dient damit im Schacht 44 fur die erste Druckform 37 
als Anlageposition und hat auch gleichzeitig die Funktion eines Schiebers 56. Sofern 
diese erste Druckform 37 am Einhangeschenkel 14 an ihrem nachlaufenden Ende 04 
mindestens eine Registerstanzung aufweist, kann der Anschlag 56 z. B. vorteilhafterweise 
auch als ein lotrecht zur Auflage 54 stehender, mit der Fdrdereinrichtung 57 verbundener 
Registerstift 56 ausgebildet sein. sodass mit dem Anlegen der ersten Druckform 37 an 
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dem Anschlag 56 fOr sie eine Vorregisterung bezuglich ihres Seitenregisters erfolgt Die 
Fordereinrichtung 57 1st z. B. als ein Riemenantrieb 57 oder als ein Linearantrieb 57 
vorzugsweise als ein pneumatischer Linearantrieb 57, insbesondere als ein 
kolbenstangenloser, doppelseitig wirkender Linearantrieb 57 ausgebildet. 

Im Schacht 44 befindet sich ein Halter 58, insbesondere Druckformhalter 58 zum Halten 
m.ndestens einer zweiten auf dem Formzylinder 33 zu montierenden Druckform 37 Wie 
-n F,g. 13 dargestellt, wird die zweite Druckform 37 vom Druckformhalter 58 oberhalb der 
Auflage 54, d. h. in einem Abstand a54 Ober der Auflage 54 z. B. dadurch gehalten dass 
der Druckformhalter 58 beispielsweise auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Seite 
emen parallel zur Auflage 54 verfahrbaren Kolben 59 oder Schieber 59 aufweist an 
dessen Ende ein z. B. L-f6rmig ausgebildeter Winkel 61 angeordnet ist, wobei die zweite 
Druckform 37 oberhalb der Auflage 54 zwischen dem Winkel 61 des ausgefahrenen 
Schiebers 59 und einem im Bereich der Offnung o39 des Druckformmagazins 39 starr 
angeordneten Anschlag 62 eingespannt ist. Der Abstand a54 weist dabei einen Wert auf 
der vorzugsweise zwischen der doppelten und vierfachen Lange 114 des 
Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 liegt Die 
Bnspannung der zweiten Druckform 37 erfolgt dadurch, dass ein lichter Abstand a58 
zwischen dem Winkel 61 des ausgefahrenen Schiebers 59 und dem Anschlag 62 kurzer 
emgestellt ist als die gestreckte Lange L der zweiten Druckform 37. Der Anschlag 62 im 
Bere.ch der Offnung o39 des Druckformmagazins 39 weist vorzugsweise eine 
bschragung 63 auf, an der sich der Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der 
eiten Druckform 37 abstutzen kann, wobei die Abschragung 63 des Anschlags 62 und 
der L-formig ausgebildete Winkel 61, an dem sich der Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 abstOtzt, einander zugewandt sind Da 
d.e zweite Druckform 37 insbesondere entlang ihrer Lange L biegsam ist, wolbt sie sich in 
.hrem zwischen dem Winkel 61 und dem Anschlag 62 eingespannten Zustand Der 
Sch.eber 59 des Druckformhalters 58 ist vorzugsweise linear parallel zur Auflage 54 
bewegbar und weist vorzugsweise zwei stabile Betriebsstellungen auf, namlich eine 
stabile Betriebsstellung im eingefahrenen, die zweite Druckform 37 freigebenden Zustand 
und ,m ausgefahrenen, d. h. die zweite Druckform 37 einspannenden Zustand. In einer 
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Vananfe Br den Druckfomihatter 58 sind die Anordnung von, bewegbaren Schieber 59 
und stenen Anschlag 62 mtteinander vertauschl, sodass sich der Schieber 59 in, Bereich 
derOffnung 039 des Dnjckformmagazins 39 und der Anschiag 62 auf dervom 
Formzylinder 33 abgewandten Sette befindet Attemativzu der beschrtebenen iinearen 

k T er Wlnkel 61 oder der ***** 62 auoh - *» «— 

B der Druckfom, 37 ausgertchtete Schwenkachse schwenkbar angeordne, sein. 

^ZeT 8 *""* , " B ^ <" s ^ddbmihailers 53, das vorfeiihaKe.weise eine 
sl^bTTe rC,e " 8 *««««*-*«*«r. dtezwette Druckfom, 

64 <F,g. 7 b,s 9) zu hatten, wobel die FOhrungsschienen 64 die zwefte im Schacht 44 
be ndi.obe DrucMb™, 37 an ibren beiden Langssetten enltong zumindes, eines Teiis ibrer 
Unge L batten. D,ese S AusfUhmngsbeispiel des Druck,om,hatters 58 sett voraus dass 
s,ch d,e Einhangeschenke, 13; 14 an den Enden 03; 04 derzweilen Druckfo™"" ^7 

de Dmdoorm 37 heranre,ehen. Die Ungsseiten der Druckfom, 37 bilden damtt in, 

El der h AU, ' i a9el,aChe 02 ° nX * hm 37 mm den 

Einhangeschenkeln 13; 14. Dieser Obercland ist nolwendig, urn die DrucWom, 37 in den 

Fuhnungsschienen 64 «hWzu machen. Denn Jede FObrungsscbiene 64 bltt z B 

aus e,nem U-«rn,igen, jeweiis eine der Ungsseiten der Drucklorm 37 mtt eintT 

gewssen Spie, umgneifenden BOgel, In den die zweite Druckfom, 37 von der von, 

om^nder 33 abgewandten Sette einschiebbar is,. Die zweite Druoklonn 37 win, von 

Fuhrungssch,enen 64 damtt vorzugsweise in einem schmalen Bereich ihrer Selte 

gehatten. wobe, die Hatterung insbesondere ais eine Absaizun^ gegenOber de a 1 

Druckfom, 37 angreifenden Schwerk ra ft FG wi*t Die FOhrungsschienen 64 sind 

voougswe.se aus einen, formslabilen Werkstoff wie Mete,, oder Kunstsloff gelertigt 

Dm eine von den FOhrungsschienen 64 gehattene zweite Druckfom, 37 auf der Auttage 
54 abzulegen, let zumindes. eine der FOhrungssdHenen 64 in Richlung der Brettetdt 
getter, Druckfom, 37 bewegbar. Vo,zugsweise sindjedoch beide FOhrungsso^ HZ 
Umgs der Brette B der zweiten Druckfom, 37 gegenslnnig bewegbar. soda^T 
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zumindes, kurzzoitig voneinander entfernen und ihren Abstand voneinander derar. 

2 96 a " lhra "9 reifen *" Sch^rk-aft FGzwfcchen den 

FQhrungsschienen 64 hindurch auf die Auflage 54 fall,. 

Ein L6sen der zweken Druckform 37 aus den seifflch an ihr angmifenden 

D^Z^'Z T* dUrch eine " 02 derzweiten 

Dmckfom, 37 wrrkenden Anschlag 67 unterstotzt, der vorzugsweise im Schacht 44 starr 
angeordne, * wobei vorzugsweise an beiden Langsseiten der zweiten Druc^ 37 el 

r 9 ^ an °" * ^ W8hrend ** * *~ bTzw ite 
Druckform 37 gencmeten, gegenlauflgen Bewegung von den dlese Druckform 37 

Anschlage 67 lateral, d. h. ,n der von der AuflagefHche 02 der Druckform 37 
au^espannten Ebene iagestebi, blelbt Die AnschGge 67 streifen d,e Drucktam 37 von 

err; r en r enden Foh ™~» « * «-» - *«c 

den Anschlagen 67 anschlag*. wobei gteichzelflg der Druckform 37 durch die Beweouna 
der Fuhmngsschienen 64 die Absrazung emzogen w W . Das Losen der zwTite 

Sofem im Schacht 44 mehrere Druckformen 37 nebeneinander in axiaier Richtung des 
orders 33 angeordne, sind, is, es vorteiihaft, die Fohrungsschienen 7Z T 



flage 54 ,„ zwe, unte rec hied,ichen Ebenen. d. h. venfka, zueinander verseb, 
anzuordnen. ,n dem in der Rg. 8 ge2elgten B6lspfe| sM ^ ™* 

nebene, nander in axteler Rlchtung des Pomanders 33 angeordne,. wob^ecLr 
Dmckformen 37 ( eweils an ihren Langsseiten in einer Fuhrungsschiene 64 oehalZ 

enZr 'LTr " DrUCk,0m,en " ^ -*«~ mSt - 

dotpetn dT ^ FOh ^ 55Chte " 5n —~ - einfachen bis 

doppelten Bauhohe. D,e Bewegung der FQhrungsschienen 64 langs zur Smite R der 
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64; sie kann jedoch auch durch eine Schwenkbewegung der FOhrungsschienen 64 
ausgefOhrt werden, wobei die FOhrungsschienen 64 urn eine Schwenkachse schwenkbar 
sind, wobei die Schwenkachse parallel zu der von den FOhrungsschienen 64 abgestQtzten 
Seite der Druckform 37 verlaufen. So kann eine FOhrungsschiene 64 z. B. an mindestens 
einem Schwenkarm 68 angebracht sein, der z. B. in der von der Auflageflache 02 der 
zweiten Druckform 37 aufgespannten Ebene schwenkbar ist, was in der Fig. 9 durch 
einen Richtungspfeil angedeutet ist. Der Schwenkarm 68, dessen eines Ende mit der 
FOhrungsschiene 64 verbunden und dessen anderes Ende im Schacht 44 vorzugsweise 
ortsfest angebracht ist, kann z. B. als ein seitlich an der FOhrungsschiene 64 wirkendes 
Federelement 68. z. B. als eine Blattfeder 68 ausgebildet sein, wobei die mit dem 
Schwenkarm 68 verbundene FOhrungsschiene 64 durch einen Antrieb 69, z. B. durch 
einen steuerbaren Magneten 69, in eine die zweite Druckform 37 haltende Oder eine sich 
von dieser Druckform 37 losende Betriebsstellung bewegt wird. Der Stellweg s68, den 
eine bewegbare FOhrungsschiene 64 langs zur Breite B der zweiten Druckform 37 
ausfOhrt, liegt im Bereich weniger Millimeter, z. B. zwischen 2 mm und 10 mm, 
vorzugsweise bei 4 mm. Vorzugsweise ist auch bei dieser Ausfuhrungsvariante ein 
Anschlag 67 vorgesehen, an den die Druckform 37 mit ihrer von der FOhrungsschiene 64 
abgestotzten Seite anschlagt, wahrend die FOhrungsschiene 64 durch ihre Bewegung der 
Druckform 37 die Abstutzung entzieht. Zwei in Axialrichtung des Formzylinders 33 
benachbarte Druckformen 37 konnen dabei an gegenOberliegenden Seiten desselben 
Anschlags 67 anschlagen. 



ist von Vorteil, insbesondere im Schacht 44, beispielsweise am Schieber 66 fOr eine 
auf der Auflage 54 aufliegenden ersten Druckform 37 oder auch am L-formig 
ausgebildeten Winkel 61 fOr eine zweite Druckform 37 einen Codeleser 71 anzubringen, 
der eine jeweils vorzugsweise am Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 jeder 
Druckform 37 angebrachte Codierung liest, d. h. ein Merkmal zur Identifikation einer 
Druckform erfafct, urn in einem Abgleich zu prOfen, ob die in den Schacht 44 
eingebrachten Druckformen 37 dem Belegungsplan des beabsichtigten Druckvorgangs 
entsprechen und ob fur die beabsichtigte Belegung die in den Schacht 44 eingebrachten 
Druckformen 37 auch in der richtigen Reihenfolge vorliegen. So kann noch vor der 
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Montage der DrucWon.en 37 auf den, Founder 33 eine entsprechende Meidung 

llTr, rr ldUng a " ^ ^ ™ne,en Le tete „d abgesei* 

werden. D,e Coding kann z. B. a,s eln Barcode ausgebiide, sa,n. Dar Codeieser 71 Is, 
,m Sonach, 44 son* vo.ugswefce an dessen vo m Fonnzyiinder 33 abgawanZ^ 

daT^T T ^ USer,Ch,Un9 ^ ° 0d *- r 71 » «n 8 e L 

dar Druddorn, 37 genchte, is,. Encoder d?r codeieser 71 odar nrindestens eln waited 

Sensor <n,ch, da,ges,e,, t) Kann dazu verwende, wercien, zu Oberwachen und/odaT 
prufen, ob e,n beabsich.ig.er Druckfom,wechsel erfolgreich ausgafOhr. warden is. Fahlar 
w,a ana Doppelbeiegung odar ein Fehibeiegung. d. h. dia Monlaga einer DrucJ™ 37 an 
a,nam unzutreffenden Or,, sind dann varmaidba, zumindes. aber durch eine 
vorzugswaisa an dan Leilstand de r Druckmaschlna abgasaMa Meidung fas te ,al,bar 
bevoremgrc-IJererSchadenentsteht a^anoar, 



fur 

l^^b! 



3 3 Tnl ', n em We " erer SCha ° ht 42 dar9eSte '"' d6r d - Aufnahma vom FormzyHndar 
3* enbernter Druddbrman 37 d,an,. Dieser Sobach, 42 weis, aina z. B. gana,g,e Cage 
72 «* we che ebenso w,e d,a Auflage 54 ,m Schach, 44 zur Bere^lg TO n au d e m 
Founder 33 zu mon,iaranden Druckformen 37 vorzugs„a te a nich, vo, „aob,g on Tern 
,n Forrc pander La,s,en 72 Oder Giefcchienen 72 ausgebiide. is., wobei die Ne ^ 
Auflage 72 d en Schach, 42 vorzugswaisa aufder von, Fonnzyiinder 33 abgewanT? 

«r e,ne Bed,enperson baasar zugangii* wW. was die En<nahn,e von in de m Schach, 42 
AM Druckforcnen 37 erie,ch,er,. Die Aufiage 72 in, Schach, 42 is, , B. g^ 
|er Honzon^ian H un, einen NeigungaWnke, 6 gene*, sain, wobei der Neigungsw^a 

a l B r R 15 '' r *«>< <" der Fig 6 

gaze,g,en Ba,a P ,e, beflnda, sich dar Schach, 42 zur Aufnahma von, Fonazyiinder 33 

entfem er Druckformen 37 un,erha,b aines Schach.es 44 zur Ba^CCufdam 
Fender 33 zu n^ierenden Druckfcmen 37, was zwar aina bevojgte "ed^ 
ke,ne zwmgende Anoninung is,. D fe Schac„,e42; 44 kbnnen abenso in J££ 
Re,hen,o,ga geachich«e. oder auch getrenn, vonainandar engage, sain. 

Eine bevorzugte Ausges.a„ung des Schach,s 42 sieh, vor, daas ,m Schach, 42 in 
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Ax^nchtung des Founders 33 nebenelnander mindestens zwei Dmckfom.en 37 

ITT DiSSe AUS9es,al,un 8 «»*■■<* * binders sebnelies Ataebmen 
von Dmc^en 37, insbesonder* wenn auf dem Fender 33 in seiner AxfcidcnLg 

oil , """ ^ m0Mbrmen 37 SM ' - ~ »«■*""«. 37 

gle,chze„,g vom Formzylinder 33 abgenommen werden kannen. Wenn auf dem 

Fender 33 in seiner Axia,ncb,ung , B. mindestens vier Druckformen 37 anerdenbar 

~ e r 3 3 abi r 9rtinden vortei,haft ' 2 b - ~ s " 42 

^ nders 33 nebene,nander anzuordnen. Jeder durch die Breite B einer DrucKform 

dor, m,ndes,ens ebenso vieie DrucWormen 37 speioherbar sind, wie Druokformen 37 Z 
-Feeder 33 eniiang seines Umfengs anordenbar sind, wobe, die sZl g 
der DnJ ^ en 37 an jedem spelcheipla(z Qberejnander J* 9 

UngeacbtetderAnzahidernebene^nanderangeordnetenScnaobte^lsenTe 
Speioherpieize In Axialriohtung des Fom,zylinde re 33 denselben engen Abstand 
vone,nander auf, „,e die Druckformen 37 auf dem Fom^iinder 33 angeordne, sind. 

An der dem Formzylinder 33 zugewandten Seite welst der Schacht 42 zur Auf^hnv, 
Formzy,inder 33 entfemier Druckformen 37 zumindes, im am F^nderT 
angestellten Be«riebszus<and ein nahe der Menfelflaohe 07 des Formzylinders 33 
angeordne.es FOhrungseiemen, 73 auf. weiobes z. B. in Fern, einesZs 73 Oder eines 
Waizeiemenfs 73, , B. einer Ro „e 73 ausgebiide, is, und die Au*abe «, das 

aC zu » h l^ h r FOm2y " nder M " °~ 37 in den 

ach, 42 zu fubren. Em Abstand a73 des FOhrungselements 73 von der Mantelflaone 
des Fon.zylinders 33 is, vorzugsweise niob, vie, groOer a te die Unge ,14 doT 
abgekanfelen Einbangeschenkeis 14 am nacbiaufenden Ende 04 der l££„ 
^esondere we,s, der Abstond a73 des FUbrungseiements 73 einen vj£l£, der 
einfaoben und der doppeKen Lange ,14 des Elnbangescbenkels 14 auf. Da H!l 
Fonder 33 zu enbemende Druckform 37 mi, ib re r DruckbiidseNe das 

2Z1 h Z n ^ a ' S ei " Glei,en Dber eine " ausgeb,,de,en 

stenen Ke„ 73. D,eser Aspek, is, insbesondene dann von BedeuUmg, wenn dl Druckform 
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ZrTlXrT^ T" °°" dami ' ^ Inrer Drucfcbildseile 

durch Kratzer Oder Schleifspuren zu vermeiden 1st 

in einem bevorzugten AusfOhrungsbefepie! setz. der Elnnangeschenke. 14 am 

eTatp EndS 04 Wm FOn ~ 33 2 " Drol™ 37 nacb 

ZT ™~ e ™"* * vorzugsweise auf emervom 

WK ,hr Bnhangeschenkel 14 am naehlaufenden Ende 04 auf eine zwelte Ral a T 
abgawandten Sefte. vorzugsweise abrupt steil zur Auflage 72 bin abW In dl^R- h. 
(Fig. 14) h.nter dem Gipfelpunkt 78 ein mit der zweiten R amn p 77et . 

dr D tcr d r nde ^^ 

M« meCa* J ^ ADSfand 377 — Wan von wanigan 

rnso^nl VO,ZU9SWelSe elne " WeH ™ -™ger der emfachen UngaL 
,nsbesondan3 von wan,gar a,s der ha,ban Langa ,14 das abgaKamalan 
Einhangeschankels 14 am naohlaufendan Enda 04 der Druckform v rv 

parallel zur Auflage 72 bewegbar, urn die vom Formzvlinder 33 z„ »n7 J 
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Zinken eines Kammes angeordneten FGhrungsschienen. Die zweite Rampe 77 kann z. B. 
aus einem Oder mehreren entsprechend gebogenen Metallstreifen geformt sein. 

Auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Seite ist im Schacht 42 ein Heber 82, 
insbesondere ein Druckformheber 82 angeordnet, wobei der Druckformheber 82' 
beispieisweise einen vorzugsweise lotrecht zur Auflage 72 verfahrbaren Kolben 83 
aufweist, an dessen Ende ein z. B. L-f5rmig, insbesondere U-f6rmig ausgebildeter 
Hebarm 84 angeordnet ist, wobei der abgekantete Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 auf den Hebarm 84 aufgestellt oder umgreifend 
eingestellt wird. Der Druckformheber 82 weist vorzugsweise zwei stabile 
Betriebsstellungen auf, namlich eine stabile Betriebsstellung mit eingefahrenem Kolben 
83, in der sich der Hebarm 84 unterhalb des durch die Auflage 72 definierten Niveaus 
befindet, und eine weitere stabile Betriebsstellung mit ausgefahrenem Kolben 83, in der 
der Hebarm 84 die vom Formzylinder 33 entfernte Druckform 37 von der Auflage 72 
anhebt. Der Druckformheber 82 fiihrt dabei einen Hub s82 aus, der grofter ist als die 
Lange 114 des abgekanteten Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der 
Druckform 37. Vorzugsweise weist der Hub s82 einen Wert zwischen der einfachen und 
der doppelten Lange 114 des Einhangeschenkels 14 auf. Oberhalb des Druckformhebers 
82, insbesondere oberhalb seines Hebarms 84 ist ein vorzugsweise urn eine im 
Wesentlichen parallel zur Breite B der Druckform 37 verlaufende Schwenkachse 
schwenkbares Sicherungselement 86 angeordnet, z. B. in Form einer leistenformigen 
Klappe 86, dessen bzw. deren Unterkante sich in einem Abstand a86 vom Hebarm 84 
indet, wobei der Abstand a86 vorzugsweise geringer bemessen ist als die Lange 114 
es abgekanteten Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 
In der Fig. 6 deutet ein Richtungspfeil die Schwenkbarkeit des Sicberungselementes 86 
an. Das Sicherungselement 86 sichert eine vom Druckformheber 82 angehobene 
Druckform 37 gegen ein unbeabsichtigtes Verrutschen im Schacht 42 oder ein Entfernen 
aus dem Schacht 42. So hat eine Bedienperson das Sicherungselement 86 zunachst zu 
verschwenken, bevor die angehobene Druckform 37 aus dem Schacht 42 entnommen 
werden kann. 
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Eine weiteres AusfOhrungsbeispiel ftir im Schacht 42 angeordnete Baugruppen ist in den 
Fig. 10 bis 12 dargestellt. Dieses Ausfuhrungsbeispiel sieht einen vorzugsweise im 
mittleren Bereich der Auflage 72 starr angeordneten Anschlag 79 vor, wobei ein mit einer 
linear entlang der Auflage 72 bewegbaren Fordereinrichtung 81 verbundener 
Druckformheber 82 den abgekanteten Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 
einer vom Formzylinder 33 zu entfemenden Druckform 37 Ober den Anschlag 79 hebt und 
die Druckform 37 an ihrem abgekanteten Einhangeschenkel 14 vorzugsweise in ihrem 
vom Druckformheber 82 angehobenen Zustand bis an das vom Formzylinder 33 
abgewandte Ende des Schachtes 42 zieht. Die Fordereinrichtung 81 und der 
Druckformheber 82 konnen derart zwangsgekoppelt sein, dass der Druckformheber 82 
den abgekanteten Einhangeschenkel 14 der Druckform 37 dann anhebt, sobald die 
FSrdereinrichtung 81 eine Bewegung in die vom Formzylinder 33 abgewandte Richtung 
ausfuhrt. Des Weiteren ist zwischen dem Anschlag 79 und dem dem Formzylinder 33 
zugewandten Ende des Schachtes 42 ein weiterer Druckformheber 87 vorgesehen, der 
das vorlaufende Ende 03 einer vom Formzylinder 33 entfernten, in den Schacht 42 
eingefuhrten Druckform 37 soweit anhebt, dass eine weitere vom Formzylinder 33 zu 
entfernende Druckform 37 zwischen der Auflage 72 und der angehobenen Druckform 37 
in den Schacht 42 einfuhrbar ist. 

Anhand der Fig. 13 bis 35 werden nun insbesondere Verfahren zum Wechseln von 
Druckformen 37 an einem Formzylinder 33 erlautert. Es wird davon ausgegangen, dass 
oberen Schacht 44 zur Bereitstellung neuer auf dem Formzylinder 33 zu montierender 
ckformen 37 zwei Druckformen 37 angeordnet sind, dass auf dem Formzylinder 33 
entlang von dessen Umfang zwei Druckformen 37 aufgelegt sind und dass der untere 
Schacht 42 zur Aufnahme vom Formzylinder 33 entfernter Druckformen 37 leer, d. h. frei 
von Druckformen 37 ist. 



Der Formzylinder 33 dreht die Offnung 09 eines Kanals 08, in welchem der 
Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der vom Formzylinder 33 zu 
entfemenden Druckform 37 von einem Haltemittel 21 gehalten wird, in eine erste Position, 
die sich unterhalb des zum unteren Schacht 42 gehorenden FOhrungselementes 73 
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befindet Das steuerbare, vo^ugsweise pneumatisch betatigbare AndrOckelement 24 wird 
an den Formzylinder 33 angestellt (Fig. 13). 

Das vorcugsweise pneumafiseh betatigbare StellmWel 23 versehwenkt das Haltemittel 21 
gegen d,e Kraft aines Fedaralamsnts 22, woduroh der Einhangesehenkel 14 am 
nachlaufanden Enda 04 dar Druokform 37 auftjrund seiner eiasUsehen Eigenspannung 

ZZT"" 9 , Z Sdlna ' a " ansehiagt Das angesteiite 

Andnickelamen. 24 sichert die Druokform 37 gegen ein weitar gehandes Losen von dar 
MantelfBche 07 das Formzylinders 33 (Fig. 14). 

Der Forrnzywer 33 dreht entgegen seiner Produkaonsriohtung P und sehiebt dabei das 
nacntaufende Ends 04 dar Druokform 37 in den Sohaoh, 42. Be. der EinfOhrung der 
Druokform 37 in den Sohaoht 42 giaita. der Einhtingeaohenkel ,4 am naohlaufendan Ende 
04 d,eser D m ekfonm 37 zunaehs, am Fuhrungseiemen, 73 anfiang und s«e„, sioh dann a* 

dil r t ^ 9ehSrendSn 6rS,en 74 "* °°' ^gesohenke, 14 giefteT 

d,a Rempe 74 aufwarls bis Ober daren Oipfeipunk. 76 und errek*. danaob d fe Auftage 72 

Z T ^ 24 We " erh,n FOTmZ * der 33 * — * 

Druokform 37 durob die Drehung des Formzylinder 33 entgegen seiner 



w j.m.mw, wo ciuycyen seiner 
Produktonsrtobfung P welter in dan Sonant 42 eingeaoboban. Dabe, obenrfnde, ibr 
Emhangesehenkel 14 am naohiaufenden Ende 04 auoh die mi. der Fbrdervorriohtung 81 
verbundenezweiteRamno77,.^„4*n* ... ngi51 



ver 

< 



verbundene zweite Rampe 77 und stolit gegen den mit derzweiten Rampe 77 
verbundenen Anschlag 79 (Fig. 15). 



s Androokelamant 24 wird vom Formzylinder 33 abgestellt Durob den StolJ des 
Ernhangesohenkels 14 des naohiaufenden Endes 04 am Ansohlag 79 ids. sioh der 
vorzugswelse formsohlGssig an dervorderen Kante 16 derOffnung 09 eingebangta 
abgakan^e Einh S ngesohenke, 13 am voriaufenden Ende 03 der Druokform 37 2 der 
Offnung oa Der Emhangesehenke, 13 M seinem vonaufenden Ende 03 lieg, nun frai auf 
der Manfelflaehe 07 des Formzyllnders 33 auf. Der Formzylinder 33 ba. vom Lbsen dJs 
Ernbangasobenkele 14 am naohiaufenden Ende 04 bls jetzt weniger als eina halba 
Drehung ausgefOhn. Der abgekantete Einhangesehenkel 14 am naohiaufenden Ende 04 
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hat zwischen der zweiten Rampe 77 una asm Anschlag 79 eingehakt. Die mil der zweften 
Rampe 77 und dem Anschlag 79 verbundene Fordervomchfung 81 kann die Drucktorm 
37 nun vollstandig In den Schacht 42 einziehen (Fig. 16). 

Die Druckform 37 1st vom Formzyiinder 33 entfemt und befindet sich ihrer Lange L nach 
-m Schacht 42. Ihr Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 liegt auf dem 
Gipfelpunkt 78 der zweiten Rampe 77 auf. wahrend ihr vcriaufendes Ende 03 auf dem 
G,pfe,punkt 76 der ersten Rampe 74 aufiiegt, wodurch zumindest der Einhangeschenkel 

iirrr, r, d " Ende 03 vorz ~ e *- •** «• ** 37 , m 

Schacht 42 erfolgt demnach vorzugsweise durch eine AbstDlzung an zwei Punkten 
namtah auf den Glpfelpunkten 76; 78 der beiden Rampen 74; 77 (Fig. 17). 

Der z. B. pneumallsch betatigbare Druckformheber 82 hebt die in den Schacht 42 
emgezogene Druckform 37 an ihrem nachlaufenden Ende 04 bis kurz unter das 
Sichenjngselement 86 an, wobei der Einhangeschenkel 14 auf dem mil dem 
Druckformheber 82 verbundenen Hebarm 84 aufsteht (Fig. 18). 

Wahrend elne erste auf dem Formzyiinder 33 zu montlerende Druckform 37 mi. ihren 
abgekenteten ElnhSngeschenkeln 1 3; 14 auf der Auflage 54 im oberen Schacht 44 
aufeteht, dreht der Formzyiinder 33 welter entgegen seiner Produktionsrichtung P In eine 
* * Offnung 09, aus der der Einhangeschenkel 13 am voriaufeZ 
de 03 der zuvor vom Formzyiinder 33 entfernten Druckform 37 gelost wurde, einen 
fstandspunk. 88 des an den Formzyiinder 33 angeste,„en AndrOckelement 24 passiert 
ha, und sk* d,e ,n Pn.dukaonsrich.ung P des Formzyiinders 33 hintere Kante 17 der 
Offhung ,09 1 in einem Abstand a88 von dem Aufstandspunk. 88 entfern. befindet. wobei 
de Abstand a88 Im Bereich weniger Millimeter liegt. vo^ugsweise weniger ais 30 mm 
be*agt, und dam* einer Bogeniange von weniger als alnem drei^gsfon Tel, des Umfangs 

ZrZT Bre,e P0Sl "° n d6S 33 ™" Abnehmen 

e,ne au, ,hm angeordneten Druckform 37 is. I. d. R. nich. identlsch ml, dessen rweiter 

Pos,bon zum Aumehmen einer neuen Druckform 37. Das Andrflckelemen, 24 win, 

vorzugsweise an den Formzyiinder 33 angeslell,, wahrend die Offnung 09 den 
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^ZToZTT naCMem ^ « P— » ha.. D,e 

nana am Fomuyknder 33 angaordnela Ausnchtvonlohlung 51 schwenkt mil ih ren zuvor 

™we. 5e horizontal ausgenchtatan diamalratan Anschlagan 52; 53 va^aTum 

90 „ e,na vacate Laga, sodass ain auf dia Bratta B darauf dan, Fomrzylinda 33 T 

monberandan Druckfom, 37 abgasbmmtar Anscnlag 52 ; 53 ,n aina durc^^a 54 

wanl7 h T ^ ^ ^ F ™ der 33 2U — «— 0«*«»n 37 
wahrand Ih ras Transports aus dem Schacht 44 an dam Ansch.ag 52- 53 

seitanragistarmalJig 2um Formzylinder 33 ausgarichtat wird (Fig. 19)'. 
Die auf dem Fomizylinder 33 w montierende erete Druckfom 

Bnhangaschanka, 14 an ihram nachlaufanden Enda 04 am mi, alnar F^Lung 57 

darAnschlag 56 ,n a,nar vorzugswslss tangantial auf dan Formzylinder 33 garichtetan 
Bawagung d,a arsta Druckfom, 37 sowal. aus dam Schaoh. 44 bafordar, bis ihr 
vortaufandes Enda 03 das an dan Former 33 anges.a„.a AndrOckatame 24 b arO hrt 
und dar an d,asem vorlaufandan Enda 03 abgakantate EinhSngascnsnka, 13 zwfeonan 
dar ,n ProduWionsnohtung P das Formzylindars 33 hintaran Kama 17 d rZZZT „ 



Der 



Dar Formryllndar 33 Sndsr. saina Dmhnchlung und beglnn, sloh in salnar 

dukbonsriohtung P zu drahan, wodumn dar auf dam Formzylindar 33 aufgastellta 
rutschl rt h ^ ^ VOr,aUfend9n Ende 03 dM D ™'* f0 ™ * « * °mC£ 

— ~ 
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gelos. und M sodann ,n d,ejen ig e Betriebsstetag gebrscht, in der es den in die 
DrucKfon, ^1 " abfleSChloSsen - eins gebrauchte 



ine 



-Cage 6 , e 2 ode, d fe ^ngsscbienen 6 4, , hren ^ .T^Le, 
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zumindest kurzzeitig vergrSBem, Mitt die Druckform 37 auf die Auflace 54 u„rt ^h. „ „ 
mil ihren Einhangeschenkeln 13; 14 auf (Fig. 24,. 9 ^ d ° rt 

Fodder 33 entsprechend dem zur Fig. 13 eriauterten Verfahren die Offnung 09 dee 
Kanais 08, ,„ weichen, der Einhangeschenkei 14 a m nachiaufenden Ende 04 der von, 

Entspreohend dem zur Fig. 14 edauterten Verfah™ verschwenk, das vorzugsweise 
pneuuialKch beware Sfeiimide, 23 das HaitemKe, 21 gegen die Kraft def 
ZTr* * ~ ^ 14 an, nachfcufe^ si 04 der 

IZt h ^ ^napannung aus der £££ 

" F ° hrUn9Selemen ' 73 Oas angesleiiteLrOckeielm 24 



VV LZIUIUfc 

2003-03-28 



33 



Mn saner Produktionsrichtung P welter in den Sohaeht 42 eingeschoben Dabel 
*" d n ef «*■-*«** 13 am vodaufenden Ende 03 der im slchtt m ^Ten 
ersten Druckform 37 Ober die Druckbildseite der in den Schacht 42 oeflT * 

nachiaufenden Ende 04 der zweKen Druckform 37auoh die mi. der FOrderlicbtung 81 
verbundenen Anschlag 79 (Fig. 27). 



Lan, 
hfi 



Das AndrOckeiemen, 24 wird vom Formzyiinder 33 abgesteilt Durch den S toB dee 
E,nhangescbenke,s 14 des naohlaufenden Endes 04 am Aneohiag 79 im 2 de 

~ r haW * ™— Rampe 77 und dem Anecbiag 79 ein 

--Ane.iag.ange.ln^^r^rStr^ 
^egen ber der Auflage 72 , 0t recH1e HObe h89 auiWeisl. deren Wen gra^L a^te 
tange ,14 des abgekanleten Einhangeschenkeis ,4 am nachiaufenden Ende otdlT 
,.en Druckform 37. Die HObe b69 weis. vcrzugsweise einen Wed JTcnen T r 
nfacben und doppeiten Lange ,14 des abgekanleten Einhanoesohente s Z an, 
naeh,au,enden Ende 04 der zweNen Dn.ckfomn 37 auf (Fig 



========; S~ 
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in den Schacht 42 eingefOhrten Druckform 37 elne Mitnehmervorricbtung (Fig. 29). 

End D ™* fo ™ heber 82 heM «• Hebarm 84 vorzugswe.se das nachlaufende 
Ende 04 herder in, Schach, 42 angaord„a,an Druckfcrmen 37 bis zum Slcherungselemen. 
86 an. Das vortaufende Enda 03 derzweiten Druckfom, 37 liegt mit ainam zum 
FomKylinder 33 gerichteten Obemang auf dan, Gipfelpunk, 76 dar arstan Rampe 74 auf 
und der abgekantete Einhangaschankal 13 am vortaufenden Enda 03 dar arstan 
°ZZ" ^ S ' eh ' ^ V0,laU,enden Ende 03 der Druckfom, 37 auf 

Zur Montage dar im obaran Schacht 44 baraitliagendan zwaitan Druckform 37 draht der 
Formzylmder 33 waitar antgagan sainar Produktionsrichtung P wiader in dia zwaita 
Position, bis d,a Offnung 09. aus dar dar Einhangaschankal 13 am vortaufandan Enda 03 
da zuvor vom Fomrzylinder 33 antfamtan zweiten Druckform 37 galas, wurda. dan 
Atrtstandspunk. 88 das an dan Fomnzylinder 33 angaslaiilan AndrOckaiaman, 24 passiart 
hat und s,oh d,a ,n Produk.ionsnch.ung P das Formzylindars 33 hintere Kante 17 dar 

T VO " ^ AuWands " unkt » «*n* banndat, wobei dar 

Abstand a88 ,m Bararch wenigar Millimeter liegt. vorzugswaisa weniger als 30 mm 
batragt. und damit ainar Boganlanga von wanigar als ainam dreiRigsten Tail das Umfangs 
das Formzytrnders 33 entsprlch, (Flg. 19). Das AndrOckaiaman, 24 wlrd vorzugsweiseT 
dan Pomander 33 angastalit. wahrend dia Offnung 09 dan Aufstandspunk. 88 passiert 
er nachdem sia dan Aufstandspunkt 88 passiart hat. Dia naha am F 0ml zylindar 33 

aus'oTrr AU ; nCh,VOrtCh,Un9 51 •*"«"*« i-» -or vorzugswaisa horizontal 
ausganchtaten drameUelen Ansohlagan 52; 53 vorzugswaisa urn 90- in aina varlikala 
Uge^sodass ain auf dia Braita B dar auf dam Formzyiindar 33 zu montiarendan zwaitan 

STTt ab9eS " mm,6r AnSdl ' a9 52i 53 e, " e dUrch dte **» « *> Schacn^ 
DmrTf T r S . POrtebene * d ' 9 3Uf d6m F °™- 33 zu mon«aranda zwaita 
Druckform 37 arntauoht und dia auf dam Formzyiindar 33 zu montlaranda zwaita 
Dmckform 37 wahrend ihras Transports aus dam Schacht 44 an dam Ansohlag 62,- 63 
se,tanreg B termaiSigzumFomizylinder33ausgarichtatwird(Rg.31). ' " 
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O. auf dam Founder 33 zu montierende z^ite Oruckfono 37 stent mi, ihrem 
Bnhangesohenke, ,4 an ibmm nachlaufenden Enda 04 am mi, dar FardeminricMung 57 
verbundenen Ansch,ag 56 an. Enteprecbend dan, zur Fig. 20 adautartan Verfab™ 1 
d,a Forde re ,nncb,ung 57 in Batriab gesett, aodass dar Anschiag 56 in ainar 
vorzugawaba tanganlial auf dan Formzylinder 33 gerichteten Bawagung dia zwaita 

TT™ ^ 7™" ^ ^ 44 ***** bis ,hr «»■"*"— ^da 03 daa an 
dan Fernanda, 33 angeste„te Andruckeiemen, 24 berohr, und dar an diesem 

vorfaufenden Enda 03 abgekantete Elnhangaschankal 13 zwischen dar in 

Prcdukflonarichtung P das Formzyiindars 33 hintaran Kante 17 dar Offnung 09 und dam 

Aufstandspunk, 66 das AndrOckeiementes 24 auf dam Formzyiinder 33 auLl^g 

Entepracband dam zur Fig. 21 adau.ar.an Varfabmn Sndar, der Formzyiindar 33 saina 
Drebnchlung und baginn. sicb in aainar Produktionsncblung P zu dreben, wodurcb dar auf 
dam Fomnzy, ,nder 33 aufgesteiite EinbSngescbenke, 13 am voriaufenden Enda 03 dar 
~* , Dn.Cdom, 37 in dia Offnung 09 rotecb, und sicb vo^gswaisa formscbiOsstan 
dar vordaran Kante 16 dar Offnung 09 eingehang. (Fig. 33). 

Durch dia waitara D re hung des Fernanda* 33 in sainar Pmduk.ionsrich.ung P wird dia 
m , ram Bnhingescbenke, 13 in dia Offnung 09 aingahangla z^ite Druckfl 3 T 
voi,s.a„d,g aus dan Sobacb. 44 binaus bafOmar, und auf dan Formzyiindar 33 

f!T 7 « h,Bnd ^ AUft ' 9henS * dlS DrUdWom 37 *■* '** an dan 

Formzyl.nder 33 angesteiite Andn.cka.aman. 24 auf dam Formzyiindar 33 aufgawaiz, 

^nar baiban Umdrabung des Formzyiinde* 33 in sainar Producing P 

ok. das Andruokaiaman. 24 dan abgakanlatan Einbangasohankal 14 am 

nacwaufandan Enda 04 darzwai.an Dnackfonm 37 in dia Offnung 09. Das Haitemitte, 21 in 

dam zu d,asar Offnung 09 gabOrandan Kana. 08 war gelos. und ww sodann in die Joe 

Bemabsstejiung gabraob., in dar as den in die Offnung 09 aingafobrlen 9^1 

tart. D,e Fdrderemnchtung 57 fahrt dan mit ihr verbundenen Anschiag 56 wiadar in 
sa,na Endsteiiung auf dar vom Fom^iindar 33 abgawandlan Seite im Bona" Z Dar 
obara S*ach t 44 is. nun iaar, wobingegen zwai gebraucble Dmokforman 37 m u ntel 
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Schacht 42 abgelegt sind (Fig. 34). 

Das AndrOckelement 24 wird vom Formzylinder 33 abgestellt und die Ausrichtvorrichtung 
51 schwenkt mit ihren diametralen Anschlagen 52; 53 wieder vorzugsweise in eine 
horizontale Lage. Mit den bisher beschriebenen Verfahrensschritten ist auch der Wechsel 
einer zweiten Druckform 37 auf dem Formzylinder 33 abgeschlossen, indem eine 
gebrauchte zweite Druckform 37 zunachst entfemt und eine neue zweite Druckform 37 
aufgezogen wurde. Der Formzylinder 33 ist wieder produktionsbereit. Auch dieser 
Wechsel kann mit der beschriebenen Vorrichtung in weniger als einer Minute vollstandig 
vollzogen werden. Der Wechsel einer ersten und einer zweiten Druckform 37 kann somit 
in weniger als zwei Minuten, vorzugsweise in zusammen weniger als neunzig Sekunden 
abgeschlossen sein (Fig. 35). 
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Bezugszeichenliste 



01 Aufeug, Druckform 

02 Auflageflache (01) 

03 Ende, vorlairfendes (01) 

04 Ende, nachlaufendes (01) 
05 

06 Zylinder; Formzylinder 

07 Mantelflache (06) 

08 Kanal 

09 Offnung (08) 
10 

11 Biegekante (13) 

12 Biegekante (14) 

13 Bnhangeschenkel 

14 Einhangeschenkel 
15 

16 Kante, vordere, erste (09) 

17 Kante, hintere, zweite (09) 

18 Wandung 

19 Wandung 
0 

1 Haltemittel 

22 Federelement 

23 Stelimittel 

24 AbstOtzelement; Andriickelement; Andruckrolle; Walzelement; Walze; Rolle 

26 Kante 

27 BerOhrungslinie 

28 Lagefixieaing 

29 BerOhaingspunkt 
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30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 



54 

55 

56 

57 

58 

59 

60 



Zylinder, Formzylinder, erster 
Zylinder, Gummituchzylinder, erster 
Zylinder, Formzylinder, zweiter 
Zylinder, Gummituchzylinder, zweiter 

Aufizug; Druckform 
Aufzug; Druckform 
Druckformmagazin 
Druckformmagazin 

Schacht 
Schacht 
Schacht 
Schacht 

Bedruckstoff; Papierbahn 

Trennwand 

Arretierung 

Leitblech 

Ausrichtvorrichtung 
Anschlag (51) 
Anschlag (51) 

Auflage (44); Gleitschiene; Leiste 
Anschlag; Schieber; Registerstift 

FSrdereinrichtung; Fordervorrichtung; Riemenantneb; Linearantrieb 
Halter; Druckformhalter 
Kolben; Schieber 
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61 Winkel, Anschlag; Haltelement 

62 Anschlag; Haltelement 

63 Abschragung (62) 

64 Fuhrungsschiene; Halteelement 
65 

66 B0gel(64) 

67 Anschlag 

68 Schwenkarm; Federelement; Blattfeder 

69 Antrieb; Magnet 
70 

71 Codeleser 

72 Auflage; Leisten; Gleitschienen 

73 FQhrungselement; Keil; Walzelement; Rolle 

74 Rampe, erste 
75 

76 Gipfelpunkt (74) 

77 Rampe, zweite 

78 Gipfelpunkt (76) 

79 Anschlag 
80 

81 F5rdereinrichtung; Fordervorrichtung; Riemenantrieb; Linearantrieb 

2 Heber; Druckformheber 

3 Kolben 

84 Hebarm (82) 
85 

86 Sicherungselement; Klappe 

87 Heber; Druckformheber 

88 Aufstandspunkt 

89 Steg (79) 
90 

91 
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92 Papierleitwalze, erste 

93 Papierleitwalze, zweite 

94 Farbwerk 
95 

96 Fundament 

97 Gestell 

FR Radialkraft 
FG Schwerkraft 
MR Ruckstellmoment 

B Breite; Abmessung 

D Materialdicke 
H Horizontale 
L Lange; Abmessung 

M Montagerichtung 
P Produktionsrichtung 
S Schlitzweite 

T09 Tangente 

T29 Tangente 

a09 Abstand 

a37 Abstand 

a38 Abstand 

a39 Abstand 

a54 Abstand 

a58 Abstand 

a73 Abstand 

a77 Abstand 
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a86 Abstand 

a88 Abstand 

h89 H6he 

113 Lange 

114 Lange 

038 Offnung 

039 Offnung 
s68 Stellweg 
s82 Hub 

«1 Offnungswinkel 

<*2 Offnungswinkel 

01 Offnungswinkel 

P2 Offnungswinkel 

Y Winkel 

8 Neigungswinkel 
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AnsprOche 
1. 



6. 



Vorrichtung zum Speichern eines an einem Zylinder (06; 31; 33) einer 
Druckmaschine auszutauschenden Aufeugs (01; 36; 37), wobei ein Schacht (41; 42; 
43; 44) zum Speichern von mindestens zwei an dem Zylinder (06; 31 • 33) 
auszutauschenden AufeOgen (01; 36; 37) vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet 
dass im Schacht (41; 42; 43; 44) in Axialrichtung des Zylinders (06; 31; 33) 
nebeneinander mindestens zwei AufeOge (01; 36; 37) speicherbar sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Zylinder (06; 
31; 33) in seiner Axialrichtung mindestens zwei AufeOge (01; 36; 37) anordenbar 
sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Zylinder (06; 
31; 33) in seiner Axialrichtung mindestens vier AufeOge (01; 36; 37) anordenbar 
sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens zwei 
Schachte (41; 42; 43; 44) in Axialrichtung des Zylinders (06; 33) nebeneinander 
angeordnet sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Zylinder (06; 
31; 33) entlang seines Umfangs mindestens zwei AufeOge (01; 36; 37) anordenbar 
sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im Schacht (41; 42- 
43; 44) mindestens ebenso viele AufeOge (01; 36; 37) speicherbar sind, wie AufeOge 
(01; 36; 37) auf dem Zylinder (06; 31; 33) entlang seines Umfangs anordenbar sind 
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Speicherung der 
Aufzuge (01 ; 36; 37) Obereinander in einem Stapel erfolgt. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01; 36; 
37) bezogen auf die Produktionsrichtung (P) des Zylinders (06; 31 ; 33) ein 
vorlaufendes Ende (03) und ein nachlaufendes Ende (04) aufweist, wobei zumindest 
am nachlaufenden Ende (04) ein abgekanteter Einhangeschenkel (14) ausgebildet 
ist. 



Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Einhangeschenkel 
(14) am nachlaufenden Ende (04) zur gestreckten Lange (L) des Aufzugs (01; 36; 
37) mit einem Offnungswinkel (pi) von gr5Ber als 80° oder stumpfwinklig 
abgekantet ist. 



10. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass ein am vorlaufenden 
Ende (03) abgekanteter Einhangeschenkel (13) zur gestreckten Lange (L) des 
Aufzugs (01; 36; 37) in einem spitzen Offnungswinkel (<x1) abgekantet ist. 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass ein enster Schacht (41 ; 
42) und ein zweiter Schacht (43; 44) vorgesehen sind, wobei der erste Schacht (41 ; ' 
42) mindestens einen vom Zylinder (06; 31; 33) abzufuhrenden Aufzug (01; 36; 37)' 
speichert und der zweite Schacht (43; 44) mindestens einen auf dem Zylinder (06; 
31; 33) anzuordnenden Aufzug (01; 36; 37) speichert. 

». Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Schacht 
(41 ; 42) und der zweite Schacht (43; 44) Obereinander angeordnet sind. 

>. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Zylinder (06; 31 ; 
33) ein Formzylinder (06; 31; 33) ist. 
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14. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 
37) eine Druckform (01; 36; 37) ist. 

1 5. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass im Schacht (41 ; 42; 
43; 44) eine Auflage (72; 54) vorgesehen ist. 

1 6. Vorrichtung nach Anspruch 1 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Auflage (72; 54) 
in Form paralleler Leisten (72; 54) Oder Gleitschienen (72; 54) ausgebildet ist. 

1 7. Vorrichtung nach Anspruch 1 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Auflage (72) im 
ersten Schacht (41; 42) gegenOber einer Horizontalen (H) urn einen Neigungswinkel 
(8) geneigt ist. 

1 8. Vorrichtung nach Anspruch 1 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Neigungswinkel 
(8) zwischen 5° und 15° betragt. 

1 9. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass nahe am Zylinder (06; 
31; 33) ein FOhrungselement (73) zum EinfOhren des Aufzugs (01; 36; 37) in den 
ersten Schacht (41; 42) vorgesehen ist. 

0. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass das 

FOhrungselement (73) als ein Keil (73) oder ein Walzelement (73) ausgebildet ist. 

21 . Vorrichtung nach Anspruch 1 9, dadurch gekennzeichnet, dass das 

FOhrungselement (73) in einem Abstand (a73) vom Zylinder (06; 31; 33) angeordnet 
ist, wobei der Abstand (a73) einen Wert zwischen einer einfachen und einer 
doppelten Lange (114) des Einhangeschenkels (14) am nachlaufenden Ende (04) 
des Aufzugs (01 ; 36; 37) aufweist. 
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22. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass im ersten Schacht (41 ; 
42) auf der vom Zylinder (06; 31 ; 33) abgewandten Seite ein Heber (82) angeordnet 
ist. 



23. 



Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass der Heber (82) einen 
Hebarm (84) aufweist, wobei der Hebarm (84) den abgekanteten Einhangeschenkel 
(14) am nachlaufenden Ende (04) des Aufeugs (01; 36; 37) von der Auflage (72) 
anhebt. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass der Heber (82) zwei 
stabile Betriebsstellungen aufweist, wobei in einer ersten stabilen Betriebsstellung 
sich der Hebarm (84) unterhalb des durch die Auflage (72) definierten Niveaus 
befindet und in einer weiteren stabilen Betriebsstellung der Hebarm (84) den vom 
Zylinder (06; 31; 33) entfemten Aufzug (01; 36; 37) von der Auflage (72) anhebt. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass der Heber (82) einen 
Hub (s82) ausfuhrt, der einen Wert zwischen der einfachen und der doppelten 
Lange (114) des Einhangeschenkels (14) aufweist. 



26. 



Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im ersten Schacht (41; 
42) auf der vom Zylinder (06; 31 ; 33) abgewandten Seite ein Sicherungselement 
(86) vorgesehen ist, das einen im Schacht (41; 42) gespeicherten Aufzug (01; 36; 
37) gegen Verrutschen oder ein unbeabsichtigtes Entfernen aus dem Schacht (41; 
42) sichert. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Sicherungselement (86) schwenkbar angeordnet ist. 
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28. Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass eine Schwenkachse 
des Sicherungselements (86) parallel zur Breite (B) des Aufeugs (01; 36; 37) 
verlauft. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Sicherungselement (86) als eine leistenfdrmige Klappe (86) ausgebildet ist. 

30. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die AufeOge (01 ; 36; 
37) in mindestens zwei unterschiedlichen Ebenen im Schacht (41 ; 42; 43; 44) 
angeordnet sind. 

31 . Vorrichtung nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass die AufeOge (01 ; 36; 
37) alternierend in zwei unterschiedlichen Ebenen im Schacht (41; 42; 43; 44) ' 
angeordnet sind. 

32. Vorrichtung nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass die Ebenen vertikal 
zueinander versetzt angeordnet sind. 

33. Vorrichtung nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Aufeug (01; 36- 
37) in an den Langsseiten des Aufeugs (01; 36; 37) verlaufenden FOhrungsschienen 
(64) gehalten ist. 



Vorrichtung nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein 
lotrecht zur Auflageflache (02) des Aufeugs (01 ; 36; 37) wirkender Anschlag (67) 



35. Vorrichtung nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet, dass der Anschlag (67) 
starr angeordnet ist. 



W1.2101DE 
2003-03-28 



6 



36. Vornchtung nach den AnsprQchen 33 und 34, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Aufeug (01 ; 36; 37) mit seiner von der FOhrungsschiene (64) abgestutzten Seite an 
den Anschlag (67) anschlagt, wahrend die FOhrungsschiene (64) durch ihre 
Bewegung dem Aufeug (01; 36; 37) die AbstOfeung enfeieht. 



37. 



38. 



Vornchtung nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet, dass zwei benachbarte 
AufeOge (01; 36; 37) an gegenQberliegenden Seiten desselben Anschlags (67) 
anschlagen. 

Vornchtung nach Anspruch 32. dadurch gekennzeichnet, dass der Versatz der 
Ebenen der einfachen bis doppelten Bauhbhe der FQhrungsschienen (64) 
entspricht. 

Vornchtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Druckmaschine 
mmdestens zwei in BrOckenbauweise oder Achterbauweise angeordnete 
Druckwerke aufweist. 

40. Vornchtung nach Anspruch 40, dadurch gekennzeichnet, dass ein durch die 
Druckwerke hindurchgefOhrter Bedruckstoff (46) die Druckwerke vertikal durchlauft. 

41. Vonrichtung nach Anspruch 40, dadurch gekennzeichnet, dass die Druckmaschine 
als erne Mehrfarben-Offsetdruckmas'chine ausgebildet ist. 



39. 



42. 



Verfahren zum Speichern eines von einem Zylinder (06; 31; 33) einer 
Druckmaschine abgefOhrten Aufeugs (01; 36; 37), wobei ein von dem Zylinder (06- 
31; 33) abgefOhrter Aufeug (01; 36; 37) in einen Schacht (41; 42) einer Vorrichtung 
zum Speichern von AufeOgen (01; 36; 37) eingefOhrt wird, dadurch gekennzeichnet 
dass mmdestens zwei AufeOge (01 ; 36; 37) in denselben Schacht (41 ■ 42) 
eingefOhrt werden, wobei der zweite Aufeug (01 ; 36; 37) unter dem zuvor in den 



W1.2101DE 
2003-03-28 



7 



43. 



45. 



46. 



Schacht (41; 42) eingefOhrten Aufeug (01; 36; 37) gespeichert wird. 

Verfahren nach Anspruch 42, dadurch gekennzeichnet, dass der Zylinder (06* 31- 
33) durch eine Drehung entgegen seiner Produktionsrichtung (P) den Aufeug (01; 
36; 37) in den Schacht (41 ; 42) einfOhrt. 

Verfahren nach Anspruch 42, dadurch gekennzeichnet, dass der zuvor in den 
Schacht (41; 42) eingefGhrte Aufeug (01; 36; 37) zumindest an seinem 
nachlaufenden Ende (04) im Schacht (41 ; 42) angehoben wird. 

Verfahren nach Anspruch 44, dadurch gekennzeichnet, dass der zuvor in den 
Schacht (41; 42) eingefOhrte Aufeug (01; 36; 37) an seinem nachlaufenden Ende 
(04) im Schacht (41; 42) orthogonal zu einer im Schacht (41; 42) angeordneten 
Auflage (72) angehoben wird. 

Verfahren nach Anspruch 44, dadurch gekennzeichnet, dass der zuvor in den 
Schacht (41; 42) eingefOhrte Aufeug (01; 36; 37) an seinem nachlaufenden Ende 
(04) im Schacht (41; 42) orthogonal zu einer im Schacht (41; 42) angeordneten 
Auflage (72) auf eine Hohe (h89) angehoben wird, wobei die H5he (h89) einen Wert 
auiweist, der gr6 B er ist a.s eine Lange (114) eines abgekanteten Einhangeschenke.s 
(14) am nachlaufenden Ende (04) des zweiten Aufeugs (01; 36; 37). 

Verfahren nach Anspruch 46, dadurch gekennzeichnet, dass die H5he (h89) einen 
Wert zwischen der einfachen und doppelten Lange (114) des abgekanteten 
Einhangeschenkels (14) am nachlaufenden Ende (04) des zweiten Aufeugs (01- 36- 
37)aufweist. ' 9 



48. verfahren nach Anspruch 42, dadurch gekennzeichnet, dass ein vorlaufendes Ende 
(03) des zuvor in den Schacht (41; 42) eingefOhrten Aufeugs (01; 36; 37) auf einer 
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49. 



50. 



51. 



ersten Rampe (74) aufliegt. 

Verfahren nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, dass das vorlaufende Ende 
(03) des zuvor in den Schacht (41; 42) eingefOhrten Aufzugs (01; 36; 37) mit einem 
zum Zylinder (06; 31; 33) gerichteten Oberhang auf einem Gipfelpunkt (76) der 
ersten Rampe (74) aufliegt. 

Verfahren nach Anspruch 42, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite Aufzug (01- 
36; 37) wahrend seines EinfOhrens in den Schacht (41; 42) das vorlaufende Ende ' 
(03) des zuvor in den Schacht (41; 42) eingefOhrten Aufzugs (01; 36; 37) anhebt. 

Verfahren nach Anspruch 42, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ■ 36- 37) 
wahrend seines Einfuhrens in den Schacht (41; 42) mit dem an seinem ' ' 
nachlaufenden Ende (04) abgekanteten Einhangeschenkel (14) an einer 
Mitnehmervorrichtung einhakt, wobei die Mitnehmervorrichtung den Aufzug (01- 36- 
37) vollstandig in den Schacht (41 ; 42) befordert. 
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Zusammenfassung 



Die Erfindung betriffl eine Vorrichtung zum Speichern eines an einem Zylinder einer 
Druckmaschine auszutauschenden Aufeugs, wobei ein Schacht zum Speichern von 
mindestens zwei an dem Zylinder auszutauschenden AufzOgen vorgesehen ist Im 
Schacht sind in Axialrichtung des Zylinders nebeneinander mindestens zwei AufzQge 
speicherbar. 
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